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Purpose of the document:

This document provides details about different menu screens, their description and how to edit those screens in display
module, required for the operation of QX Series Hand Tool.

The image Below shows the display of QX Series display module with descriptions of the programming keys.
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J Enter / Edit
Q up
v DOWN
D RIGHT
Q LEFT

48619852 _ed1 EN-1



D

1.

Overview of different Menu screens

[Power up QX Series tool ]

RUN SCREEN

Press “UP" key

D

v

Displays Cofiguration
Number being used

Always Press “UP” key to
go to next screen

N

Press “ENTER” to enter “EDIT” mode Qﬂ ’

Y

Password screen

Y
Current fault

Y

Press “UP” key to

increment the value

Q decrement the value v

Press "DOWN” key to |

v

v

Status screen with shunt
cal, wireless strength and
battery level.

Press “ENTER" to select
the changed values. Qy

keep the old values.

Press “ESC"to undo and ‘

v

Y

Cycle Count (:}

After display is unlocked
Press “RIGHT” Key

v

v

Target Angle, Low
and High screen

Save or Ignore changes. If not on
Save screen, use the up or down
key to scroll to the Save screen.

Y
Target Torque Low

v

and High screen

Y
RUN SCREEN

Press“UP"key to scroll
on one by one to get
below editable screens
in seriesscreen.

N

EN-2
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Press “UP"key to go to
next screen

D
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Strategy - Angle or Torque i?:

Direction — Clock wise or anti q
clockwise K)

Unit of Torque

v

Target Angle (Angle strategy) OR
Target torque (Torque strategy)

Torque High

v

Torque Low

v

Angle High

v

Angle Low

v

Torque threshold

Free Speed ﬁ

= M W= || @ [T

-5
-5

v

Shift down torque

v

Shiftdown Speed I],ﬁ
L]
Gang count :.:

v

Enable / disable RF module 3?5 ?

v

Save / ignore the changes u./
settings )

ElX
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2. Description of the Display screen in detail

There are three sections in the QX Series display screen, one “PRIMARY” on the top and two “SECONDARY” which are on
left and right bottom of the display.

2.1. Run Screen
Pressing “ENTER” key after switching on the display will show this image.

PRIMARY Section - shows latest peak torque (for a torque strategy) or the latest peak angle (for an angle strategy), with
units.

The SECONDARY LEFT - shows the cycle count or gang count, if gang count is programmed.
The SECONDARY RIGHT - shows the active configuration number.
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2.2. Configuration

Pressing “UP” will advance to next screen.
Screen shows CONFIGURATION setting used in the tool.
NOTE: Only Configuration 1 can be programmed through the display module.

Pressing “ENTER” will enable the “EDIT MODE" (This procedure to enter “EDIT MODE" is same for all settings update).
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“UP” or "'DOWN" key can be used to update the configuration. Pressing “ENTER” again will select the modified
configuration.

2.3. Password

The password screen shows whether the display is locked or unlocked. If the display is locked the parameters of the QX
Series Hand tool cannot be edited.

EN-6 48619852 _ed1



Password can be changed by entering into “EDIT MODE” and using “UP” or “DOWN" key.

DO
—

If“1234"is entered on the Password screen, the user may use the left arrow to go to the Tool ID and software version
page.

OO

m—
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= '-I.SECID 4.60]

The Primary Display is the “Tool Location ID".
Lower Secondary Right is the “Display Firmware” Version.

Lower Secondary Left is the “Motor Controller Firmware” Version.
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Displays Tool time in HH:MM:SS format. Press the Down key to display the tool time in HH:MM:SS format.

Remaining screens are for internal use only to view log location. Press the Down key to display a screen for internal use
only to view log location. Press the Down key again to display a second log screen.

Press the Down key again to return to the Tool ID page. Pressing the right arrow from this page exits back to the
password display.
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Press‘ENTER’ to enter the ‘EDIT"mode. Enter the appropriate password to unlock the tool. Press‘ENTER'to exit the ‘EDIT’
mode.

2.3.1. Updating parameters of the QX Series tool

After display is unlocked with a valid password, Pressing“RIGHT” key will advance to following settings that can be
modified as required.

The settings can be modified by entering “EDIT MODE” and using “UP” or “DOWN” key or “RIGHT” or “LEFT” key as
required.

2.3.2. Radio Enable/Disable

This screen allows the user to enable or disable the radio module. The selection on the left disables the radio module
and the selection on the right enables the radio module.

# RADIO DISABLED

—
% Y —
+ "{ RADIOENABLED
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2.3.3. Gang count
The below screen shows the gang count number of bolts to be fastened per Group, Gang, or Set for Configuration 1.

This can be modified by entering “EDIT MODE".

2.3.4. Shiftdown Speed

This screen indicates shiftdown speed of the QX Series tool. Shiftdown speed can be edited by entering “EDIT MODE”
and updating using UP and DOWN arrow. Programmed speed is a percentage of tool maximum speed.
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2.3.5. Shiftdown Point Config

This screen indicates “Torque Threshold for shiftdown point”. This can be changed by entering “EDIT MODE" and
updating using “UP” or “DOWN" key.

2.3.6. Free Speed

The below screen indicates free speed of the QX Series tool. The value can be edited by entering “EDIT” mode and using
“UP”and “DOWN" arrow. Programmed speed is a percentage of tool maximum speed.
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2.3.7. Torque Threshold

The Torque at which reading of the angle will be started. The value can be edited by entering “EDIT” mode and using
“UP”and “DOWN” arrow.

2.3.8. Angle

Angle “LOW" Display Angle “HIGH" Display
Angle “LOW" can be modified in this mode by Angle “HIGH" can be modified in this mode by
entering “EDIT” mode and using “UP or “DOWN" key. entering “EDIT” mode and using “UP or “DOWN”" key.
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2.3.9. Torque

Torque “LOW" Display Torque “HIGH" Display
Torque “LOW" can be modified in this mode by Torque “HIGH” can be modified in this mode by
entering “EDIT” mode and using “UP or “DOWN”" key. entering “EDIT” mode and using “UP or “DOWN” key.

Torque “TARGET" Display.
Torque “TARGET” can be modified in this mode by entering “EDIT” mode and using “UP or “DOWN" key.

OO
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2.3.10. Unit of the Torque
Indicates unit of the Torque displayed in Configuration 1.

This can be changed by entering “EDIT MODE" and updating using “UP” or “DOWN" key.

2.3.11. Direction of Rotation

Image shows direction of rotation in which the QX Series hand tool rotates. " Indicates counter clock wise rotation.
xJ Indicates clock wise rotation

This can be changed by entering “EDIT MODE" Key and updating using “RIGHT” or “LEFT" key.
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2.3.12. Strategy

This screen indicates configuration strategy being used.

Left - Angle, Right — Torque.

The pointing arrow indicates the present configuration being used.

This can be changed by entering “EDIT MODE" and using “RIGHT” or “LEFT" key.

2.3.13. Save/lgnore Settings

After all the required changes are completed, Press enter to highlight the save settings box on the left. Press the right or
left arrow key to select cancel on the right. Pressing enter a second time causes the tool to leave edit mode.

ﬂ \/ ﬂ X B/ sAveseTTiNGs

m X CANCEL SETTINGS
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2.4. Warning Screen

This is the next screen obtained after pressing “UP” key when QX Series displays the Password screen.

2.,5. Shunt Calibration, RF Signal Strength and Battery level

This is the next screen obtained after pressing “UP” key when QX Series displays password screen.
Primary display indicates Shunt Calibration Value.

Secondary display on left indicates RF signal strength and the one on the right indicates Battery Level.
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2,6. Cycle count
This value shows number of cycles run by the QX Series tool, Since the last time it was changed.

With the tool unlocked, press ‘ENTER" key to edit this screen. Press either the ‘UP’or' DOWN'key to clear the cycle count.
For this change to be retained a cycle must be run before removing power to the tool. Otherwise, the old cycle count is
restored.

2.7. Angle
Primary display — Target Angle.
Secondary Display on left - Angle low.

Secondary Display on right - Angle High.

06
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2.8. Torque
Primary Display -Target Torque.
Secondary display on left - Torque low.

Secondary display on Right - Torque high.
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Appendix 1 :Status LED Definitions

There are four LEDs on the display module. 3 on the top and 1 below the display screen.

The Status LEDs shall be used as follows:

Red --
Yellow --
Green --

Blue --

The last tightening cycle exceeded its high limit.
The last tightening cycle ended below its low limit.
The last tightening cycle ended between its high and low limits.

The tool has an active fault condition.

Appendix 2 :Tool Fault codes

The tool shall report the following fault codes for the listed conditions:

F-01 Tool Disabled (by external control)

F-02 Rapid Trigger pull - trigger was pulled before configuration delay was complete

1-FF USB enumeration fault

A-10 Motor controller communication timeout

A-55 A display software version update was detected

B-01 Failure to update Motor Controller Software

B-85 RF ACK Timeout (we did not get a serial ACK messages from the transceiver)

B-E1 RF Transmit NAK-"Channel Access Failure”

B-E5 RF Transmit NAK-"“Frame Too Long”

B-E9 RF Transmit NAK-"No ACK Received”

C-01 Configuration ID value is 0 or greater than 8

Cc-02 Number of configuration steps is greater than 8

Cc-03 Current Step ID is greater than the current number of steps

C-04 Total Gang is greater than 8

C-05 Current Gang count is greater than Total Gang

C-06 Current Torque High Limit is greater than the Tool’s maximum Torque value (Tool’s max torque value
is configured in the Factory Set Points) OR Current Torque High Limit is less than 0

c-07 Current Torque Low Limit is greater than the Tool’s maximum Torque value OR Current Torque Low
Limit is less than

c-08 Current Torque High Limit is less than Current Torque Low Limit

C-09 Current Torque Low Limit is greater than Current Torque High Limit (Fault code to be removed)

C-0A Current Angle High Limit is greater than the Tool’s maximum Angle value (to be set to 9999)

Cc-0B Current Angle Low Limit is greater than the Tool’s maximum Angle value (to be set to 9999)

C-0C Current Angle High Limit is less than Current Angle Low Limit

Cc-0D Current Angle Low Limit is greater than Current Angle High Limit (Fault code to be removed)

C-0E Tool configuration step is a Target torque and the target value is outside the torque high and low limits

C-OF Tool configuration step is an Target Angle and the target value is outside the angle high and low limits

Cc-10 Tool configuration step is not set for either Angle or Torque

c-1 Current Threshold value is greater than the maximum tool torque OR Current Threshold value is less than 0

C-12 Current Free Speed is greater than maximum motor speed

C-13 Current Shiftdown Speed is greater than maximum motor speed

Cc-14 Current display unit value is unsupported

C-15 Torque Threshold exceeds target (with torque target) or max torque (with Target Angle)

C-55 Invalid Configuration selection

E-00 Battery Fault

E-01 Invalid Hall State

48619852_ed1
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E-02 12T Fault

E-03 Motor Stall

E-04 Over Current

E-05 Over Temperature

E-06 Current Off set Fault

E-07 Shunt Calibration Fault

E-08 Torque Offset Fault

E-09 Transducer Fault

E-OA Step Execution Timeout

E-OB Configuration Execution Timeout

E-0C Over Torque Limit

E-0D Over Angle Limit

E-OE Current Plausibility High

E-OF Under Torque

E-10 Under Angle

E-11 Current Plausibility Low

E-12 Early trigger Release

E-13 Motor Controller Watch dog Reset

E-14 Brake Timeout

E-18 Missed Run Steps (Prevailing Torque configuration did not complete)

E-1B Battery Cell Fault (detected by Motor Controller)

E-1C Low Battery Fault (detected by Motor Controller)

E-1D Critical Battery Fault (detected by Motor Controller)

E-1E Motor Controller is shutting down

E-1F Wakeup Code received (but not expected)

E-81 The configuration ID in the Motor controller’s EOR did not match the currently selected configuration
2-<Alarm ID> | PM Alarm Time Fault for corresponding Alarm ID normally configured by the user
3-<Alarm ID> | PM Alarm Cycle Fault for corresponding Alarm ID normally configured by the user
c-16 Number of configuration steps is set to 0

Parts and Maintenance

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.

EN-20
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Finalidad del documento:

Este documento proporciona informacién detallada sobre las diferentes pantallas de los menus, su descripciony la
edicién de dichas pantallas en el médulo de la pantalla de visualizacion, necesario para utilizar la herramienta manual
de la serie QX.

La imagen incluida a continuacién muestra el médulo de la pantalla de visualizacién de la serie QX con descripciones
de las teclas de programacion.
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1.

Descripcion general de las pantallas de los distintos mentis

[Encendido de la herramienta de

)

la serie QX

PANTALLA DE
EJECUCION

Pulse la tecla
“ARRIBA”

D

v

Numero de configuracion
de las pantallas en uso

Pulse siempre la tecla
“ARRIBA” para pasar a la
siguiente pantalla

N

ES-2

Y

Pantalla de la
contrasefna

) Pulse “ENTRAR” para acceder al modo de
“EDICION”

7/

Y

Fallo de corriente

Y

Pantalla de estado con la
calibracion por derivacion, la
intensidad inaldambricay el

nivel de la bateria

v

Pulse la tecla“ARRIBA”
para incrementar el valor

Pulse la tecla”ABAJO”
para reducir el valor

N

N

v

v

Pulse “ENTRAR” para seleccio-
nar los valores modificados.

Pulse “ESC” para deshacer
el cambio y conservar los
valores antiguos.

&3

Y

Recuento de
ciclo

S

v

Una vez desbloqueada
la pantalla, pulse la tecla

>

“DERECHA"

Pantalla de angulo
objetivo inferior y
superior

v

Pulse la tecla"ARRIBA” para

pasar a la siguiente pantalla Q

Y

Guarde o ignore los cambios. Si no se encuentra en la
pantalla de guardado, utilice la tecla arriba o abajo para

desplazarse hasta dicha pantalla.

Pantalla de par de

torsién objetivo inferior y

v

superior Pulse la tecla“ARRIBA” para
desplazarse por las pantallas
4 una a unay obtener las
pantallas editables siguientes
PANTALLA DE en serie
EJECUCION

N

48619852 _ed1



48619852_ed1

Estrategia: angulo o par de torsion

Xt

v

Direccion: en el sentido de las aguja del reloj
o en sentido contrario a las agujas del reloj

)

v

Unidad del par de torsion

=

v

Angulo objetivo (estrategia de angulo) O
par de torsion objetivo (estrategia de par de
torsioén)

G

v

Par de torsién superior

v

Par de torsidn inferior

v

Angulo superior

v

Angulo inferior

M= | || [

v

Umbral del par de torsion

_..
_..

v

Velocidad libre

v

Par de torsion de desaceleracion

v

Velocidad de desaceleraciéon

v

Recuento de grupo

v

Habilitar/deshabilitar el médulo de
radiofrecuencia

o

v

Guardar/ignorar la configuracion de los
cambios

H/HX
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2, Descripcion de la pantalla de visualizacion en detalle

Existen tres secciones en la pantalla de visualizacion de la serie QX, una “PRINCIPAL" situada en la parte superior y dos
“SECUNDARIAS” situadas a la izquierda y a la derecha de la parte inferior de la pantalla.

2.1. Pantalla de ejecucion
Al pulsar la tecla”"ENTRAR” tras encender la pantalla, se mostrara esta imagen.

Seccién PRINCIPAL: muestra el ultimo par de torsion maximo (para una estrategia de par de torsién) o el ultimo dngulo
maximo (para una estrategia de angulo), con sus unidades.

Seccion SECUNDARIA IZQUIERDA: muestra el recuento de ciclo o el recuento de grupo, si se ha programado este ultimo.

Seccién SECUNDARIA DERECHA: muestra el nimero de configuracion activo.
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2.2. Configuracion
Al pulsar la tecla "ARRIBA”, se pasard a la siguiente pantalla.
La pantalla muestra el ajuste de CONFIGURACION utilizado en la herramienta.

NOTA: solo puede programarse la Configuracion 1 a través del médulo de la pantalla de visualizacion.

Al pulsar la tecla “ENTRAR’, se habilitard el “MODO DE EDICION” (este procedimiento de acceso al “MODO DE EDICION” es
el mismo para la actualizacién de todos los parametros de configuracion)

48619852 _ed1 ES-5
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Las teclas “ARRIBA” 0 “ABAJO” pueden utilizarse para actualizar la configuracién. Al volver a pulsar la tecla“ENTRAR’, se
seleccionara la configuracién modificada.

2.3. Contrasena

La pantalla de la contrasefa indica si la pantalla se encuentra bloqueada o desbloqueada. Si la pantalla estad bloqueada,
no es posible editar los pardmetros de la herramienta manual de la serie QX.
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La contrasefa puede modificarse accediendo al “MODO DE EDICION"y utilizando las teclas “ARRIBA” 0 “ABAJO”.

DO
—

Siintroduce “1234" en la pantalla de la contrasefa, el usuario puede utilizar la flecha izquierda para acceder a la pagina
de la version del software y el Id. de la herramienta

OO

m—
55585 !|

Y.56] Y.60)
O

La pantalla principal corresponde al “Id. de ubicacion de la herramienta”.
La pantalla secundaria inferior derecha corresponde a la versién del “firmware de la pantalla”.

La pantalla secundaria inferior izquierda corresponde a la version del “firmware del controlador del motor”.

48619852 _ed1 ES-7



Muestra la hora de la herramienta en el formato HH:MM:SS. Pulse la tecla Abajo para visualizar la hora de la herramienta
en el formato HH:MM:SS.

Las pantallas restantes se restringen al uso interno para ver la ubicacién del registro. Pulse la tecla Abajo para visualizar
una pantalla para uso interno Unicamente para ver la ubicacién del registro. Vuelva a pulsar la tecla Abajo para
visualizar una segunda pantalla de registro.

Pulse de nuevo la tecla Abajo para regresar a la pagina del Id. de la herramienta. Al pulsar la tecla derecha desde esta
pagina, regresard a la pantalla de la contrasena.

ES-8 48619852 _ed1



Pulse “ENTRAR” para acceder al modo de “EDICION’. Introduzca la contrasefia apropiada para desbloquear la
herramienta. Pulse “ENTRAR” para salir del modo de “EDICION”.

2.3.1. Actualizacion de los parametros de la herramienta de la serie QX

Una vez desbloqueada la pantalla con una contraseina valida, al pulsar la tecla“DERECHA" se desplazara a la siguiente
configuracion, que puede modificarse segun sea necesario.

La configuracién puede modificarse accediendo al“"MODO DE EDICION"y utilizando las teclas “ARRIBA” 0 “ABAJO” o bien
las teclas “DERECHA" 0 “IZQUIERDA’, seglin sea necesario.

2.3.2. Habilitacion/Deshabilitacion de la radio

Esta pantalla permite al usuario habilitar o deshabilitar el médulo de la radio. La seleccion de la izquierda deshabilita el
modulo de la radio y la de la derecha, lo habilita.

# RADIO DESHABILITADA
_——

X Y .
+

N RADIO HABILITADA

48619852 _ed1 ES-9
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2.3.3. Recuento de grupo

La pantalla siguiente muestra el nimero de tornillos correspondiente al recuento de grupo que es necesario apretar
por grupo o conjunto para la Configuracion 1. Este valor puede modificarse accediendo al “MODO DE EDICION”,

2.3.4. Velocidad de desaceleracion

Esta pantalla indica la velocidad de desaceleracion de la herramienta de la serie QX. La velocidad de desaceleracién
puede editarse accediendo al“MODO DE EDICION"y actualizandola mediante las flechas ARRIBA y ABAJO. La velocidad
programada corresponde a un porcentaje de la velocidad maxima de la herramienta.
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2.3.5. Configuracion del punto de desaceleracion

Esta pantalla indica el “"Umbral del par de torsién para el punto de desaceleracion”. Este valor puede modificarse
accediendo al“MODO DE EDICION"y actualizandolo mediante las teclas “ARRIBA” 0 “ABAJO".

2.3.6. Velocidad libre

La siguiente pantalla indica la velocidad libre de la herramienta de la serie QX. Este valor puede editarse accediendo al

modo de “EDICION"y utilizando las flechas “ARRIBA”y “ABAJO”. La velocidad programada corresponde a un porcentaje
de la velocidad maxima de la herramienta.

48619852 _ed1 ES-11
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2.3.7. Umbral del par de torsion

El par de torsion al que se iniciara la lectura del dngulo. Este valor puede editarse accediendo al modo de “EDICION"y

utilizando las flechas “ARRIBA” y “ABAJO".

2.3.8. Angulo

Pantalla de angulo “INFERIOR”

El 4ngulo “INFERIOR” puede modificarse en este modo
accediendo al modo de “EDICION"y utilizando las flechas
“ARRIBA" 0 “ABAJO".

OO

\
UDDUD“

|—|7I.'II]I]I]O

ES-12

Pantalla de angulo “SUPERIOR”

El 4ngulo “SUPERIOR” puede modificarse en
este modo accediendo al modo de “EDICION"y
utilizando las flechas “ARRIBA” 0 “ABAJO".
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2.3.9. Parde torsion

Pantalla de par de torsion “INFERIOR” Pantalla de par de torsion “SUPERIOR”

El par de torsién “INFERIOR” puede modificarse en este modo  El par de torsidon “SUPERIOR” puede modificarse
accediendo al modo de “EDICION"y utilizando las flechas en este modo accediendo al modo de “EDICION”y
“ARRIBA” 0 “ABAJO". utilizando las flechas “ARRIBA” 0 “ABAJO".

Pantalla de par de torsion “OBJETIVO”

El par de torsion “OBJETIVO” puede modificarse en este modo accediendo al modo de “EDICION"y utilizando las flechas
“ARRIBA” 0 “ABAJO".

e
0.00'%

P +0.00 O’F 1.00 —
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2.3.10. Unidad del par de torsion
Indica la unidad del par de torsién que se muestra en la Configuracion 1.

Este valor puede modificarse accediendo al “MODO DE EDICION"y actualizindolo mediante las teclas “ARRIBA” o
“ABAJO".

2.3.11. Direccion de rotacion

La imagen muestra la direccion de rotacién de la herramienta manual de la serie QX. *) ndica una rotacion en sentido
contrario a las agujas del reloj. ® Indica una rotacién en el sentido de las agujas del reloj.

Este valor puede modificarse accediendo a la tecla del “MODO DE EDICION"y actualizandolo mediante las teclas
“DERECHA” 0 “IZQUIERDA".
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2.3.12. Estrategia

Esta pantalla indica la estrategia de configuracién que se esta utilizando.
Izquierda: dngulo, derecha: par de torsion

La flecha indica la configuracion actual que se esta utilizando.

Este valor puede modificarse accediendo al “MODO DE EDICION"y utilizando las teclas “DERECHA” 0 “IZQUIERDA".

2.3.13. Guardar/Ignorar la configuracién

Una vez completados todos los cambios necesarios, pulse Entrar para resaltar el recuadro de guardado de los
pardmetros de configuracion, situado a la izquierda. Pulse la tecla de la flecha derecha o izquierda para seleccionar la
opcién Cancelar, situada a la derecha. Al pulsar Entrar por segunda vez, la herramienta saldra del modo de edicién.

1 GUARDAR
ﬂ \/ ﬂ X Bl./ conrcuracion
[ | [ |

w X CANCELAR
- CONFIGURACION
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2.4. Pantalla de advertencia

Se trata de la siguiente pantalla que se obtiene tras pulsar la tecla “ARRIBA” cuando la serie QX muestra la pantalla de la
contrasena.

2.5. Calibracion por derivacion, intensidad de la seial de radiofrecuencia y nivel de la bat-
eria

Se trata de la siguiente pantalla que se obtiene tras pulsar la tecla “ARRIBA” cuando la serie QX muestra la pantalla de la
contrasena.

La pantalla principal indica el valor de la calibracién por derivacién.

La pantalla secundaria de la izquierda indica la intensidad de la sefal de radiofrecuencia y la de la derecha indica el
nivel de la bateria.

DO
——
<0.00
T ..||I|O|_|-
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Este valor muestra el nimero de ciclos ejecutados por la herramienta de la serie QX desde la ultima vez que se modificé.

2.6. Recuento de ciclo

Con la herramienta desbloqueada, pulse la tecla“ENTRAR” para editar esta pantalla. Pulse las teclas “ARRIBA” o0 “ABAJO”
para borrar el recuento de ciclo. Para conservar este cambio, debe ejecutarse un ciclo antes de retirar la alimentacion de
la herramienta. De lo contrario, se restaurara el recuento de ciclo anterior.

2.7. Angulo
Pantalla principal: angulo objetivo
Pantalla secundaria de la izquierda: dngulo inferior

Pantalla secundaria de la derecha: dngulo superior

06
——

O
‘

)
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2.8. Par de torsion

Pantalla principal: par de torsién objetivo
Pantalla secundaria de la izquierda: par de torsién inferior

Pantalla secundaria de la derecha: par de torsién superior

OO

——
0.00%

£0.00 O‘F 1.00

o)
)

Al pulsar la tecla “ARRIBA", retrocede a la“PANTALLA DE EJECUCION’, la primera pantalla de visualizacién.

——
0.00"

|I]‘I[Ilo
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Apéndice 1: definiciones de los LED (indicadores luminosos) de estado

Existen cuatro LED en el médulo de la pantalla de visualizacién: 3 estan situados en la parte superiory 1 en la parte
inferior de la pantalla de visualizacion.

Los LED de estado deben interpretarse como sigue:

Rojo
Amarillo:
Verde
Azul

el ultimo ciclo de fijacién excede su limite superior
el ultimo ciclo de fijacion finalizé por debajo de su limite inferior
el ultimo ciclo de fijacidn finalizé entre sus limites superior e inferior

existe una condicion de fallo en la herramienta

Apéndice 2: codigos de fallo de la herramienta

La herramienta informara de los siguientes codigos de fallo para las condiciones indicadas a continuacion:

F-01 Herramienta desactivada (por un control externo)

F-02 Rapido accionamiento del activador: se acciond el activador antes de que se completase el retraso de
la configuracion

1-FF Fallo de enumeracién de USB

A-10 Tiempo de espera de las comunicaciones del controlador del motor

A-55 Se detect6 una actualizacion de la version del software de la pantalla

B-01 Error al actualizar el software del controlador del motor

B-85 Tiempo de espera de la confirmacién (ACK) de radiofrecuencia (no recibimos mensajes de
confirmacion de serie del transmisor-receptor)

B-E1 Ausencia de confirmacion (NAK) de la transmision de radiofrecuencia: “Error de acceso al canal”

B-E5 Ausencia de confirmacion (NAK) de la transmisién de radiofrecuencia: “Marco demasiado largo”

B-E9 Ausencia de confirmacion (NAK) de la transmision de radiofrecuencia: “No se recibié confirmacién
(ACK)"

C-01 El valor del Id. de configuracion es 0 o superior a 8

C-02 El nimero de pasos de configuracion es superior a 8

C-03 El Id. del paso actual es superior al nimero actual de pasos

C-04 El grupo total es superior a 8

C-05 El recuento de grupo actual es superior al grupo total

Cc-06 El limite superior del par de torsién actual es mayor que el valor mdximo del par de torsién de la
herramienta (el valor maximo del par de torsion de la herramienta se configura en los puntos de
consigna de fabrica) O el limite superior del par de torsién actual es menor que 0

Cc-07 El limite inferior del par de torsién actual es mayor que el valor maximo del par de torsién de la
herramienta O el limite inferior del par de torsién actual es menor que

C-08 El limite superior del par de torsidn actual es menor que el limite inferior del par de torsién actual

C-09 El limite inferior del par de torsion actual es mayor que el limite superior del par de torsion actual (el
codigo de fallo debe eliminarse)

C-0A El limite superior del dngulo actual es mayor que el valor maximo del angulo de la herramienta (debe
ajustarse en 9999)

C-0B El limite inferior del d&ngulo actual es mayor que el valor maximo del dngulo de la herramienta (debe
ajustarse en 9999)

C-0C El limite superior del &ngulo actual es menor que el limite inferior del angulo actual

Cc-0D El limite inferior del &ngulo actual es mayor que el limite superior del &ngulo actual (el cédigo de fallo
debe eliminarse)

C-0E El paso de configuracién de la herramienta es un par de torsién objetivo y el valor objetivo se
encuentra fuera de los limites superior e inferior del par de torsion

C-OF El paso de configuracién de la herramienta es un angulo objetivo y el valor objetivo se encuentra fuera
de los limites superior e inferior del angulo

Cc-10 El paso de configuracién de la herramienta no se encuentra ajustado ni para el angulo ni para el par
de torsion

C-11 El valor del umbral actual es superior al par de torsion maximo de la herramienta O el valor del umbral
actual es inferior

C-12 La velocidad libre actual es superior a la velocidad maxima del motor

48619852_ed1
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C-13 La velocidad de desaceleracion actual es superior a la velocidad méaxima del motor

C-14 El valor de la unidad de la pantalla actual no es compatible

C-15 El umbral del par de torsién excede el par de torsién objetivo (con par de torsién objetivo) o el par de
torsion maximo (con angulo objetivo)

C-55 Seleccién de la configuraciéon no vélida

E-00 Fallo de la bateria

E-01 Estado de Hall no valido

E-02 Fallo de 12T

E-03 Motor calado

E-04 Sobrecorriente

E-05 Sobretemperatura

E-06 Fallo de compensacién de corriente

E-07 Fallo de calibracion por derivacion

E-08 Fallo de compensacién del par de torsién

E-09 Fallo del transductor

E-0A Tiempo de espera de ejecucién del paso

E-0B Tiempo de espera de ejecucién de la configuracion

E-0C Limite del exceso de par de torsion

E-0D Limite del exceso de angulo

E-OE Verosimilitud de corriente alta

E-OF Par de torsién bajo

E-10 Angulo bajo

E-11 Verosimilitud de corriente baja

E-12 Liberacion del activador anticipada

E-13 Restablecimiento del controlador de secuencia del controlador del motor

E-14 Tiempo de espera del freno

E-18 Pasos de ejecucién no realizados (no se completo la configuracién del par de torsion prevalente)

E-1B Fallo de la célula de la bateria (detectado por el controlador del motor)

E-1C Fallo de bateria baja (detectado por el controlador del motor)

E-1D Fallo critico de la bateria (detectado por el controlador del motor)

E-1E El controlador del motor se estd apagando

E-1F Cédigo de reactivacioén recibido (pero no esperado)

E-81 El Id. de configuracion del fin de ejecucién (EOR) del controlador del motor no coincidia con la
configuracion seleccionada actualmente

2-<Alarm ID> | Fallo de tiempo de la alarma PM para el Id. de alarma correspondiente configurado normalmente por
el usuario

3-<Alarm ID> | Fallo de ciclo de la alarma PM para el Id. de alarma correspondiente configurado normalmente por el
usuario

C-16 El nimero de pasos de configuracion esta ajustado en 0

Piezas y Mantenimiento

Las instrucciones originales estan en inglés. Las demds versiones son una traduccion de las instrucciones originales.
Las labores de reparacién y mantenimiento de las herramientas sélo puede ser realizadas por un Centro de Servicio

Autorizado.

Toda comunicacion se debera dirigir a la ofi cina o al distribuidor Ingersoll Rand mas préoximo.

ES-20
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But de ce document:

Ce document fournit des informations concernant différents écrans de menu, leurs descriptions et la maniére d'y

effectuer des modifications dans le module d'affichage, requis pour le fonctionnement de 'outil manuel QX Series.

Limage ci-dessous présente |'écran du module d'affichage QX avec la description des touches programmables.

©)

OO

D

ar

Ingersoll Rand

Industrial Technologles

ESCAPE (ECHAP) <—

LEFT (GAUCHE) <

S

DOWN (BAS)

Symbol  Function

% ESCAPE (ECHAP) / Quittez

ENTER (ENTREE) / Edit

up

RIGHT (DROITE)

LEFT (GAUCHE)
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1.

Présentation générale des différents écrans de menu

[ Démarrer l'outil QX Series J

RUN SCREEN (ECRAN DE
CONTROLE)

“UP” (haut)

Appuyez sur la touch

D

v

Affiche le nombre de
configurations en cours
d'utilisation

Appuyez toujours sur la fleche
du haut pour accéder a I'écran
suivant

Y

Fenétre du mot de

) Appuyez sur“ENTER” pour accéder au mode Qﬂ
“EDIT” (modifier)

passe

Y

Courant par défaut

Y

Ecran de statut avec 'étalonnage de
shunt, la force du signal sans fil et le
niveau de la batterie.

v

Appuyez sur la fleche
“UP” pour incrémenter la

N

Appuyez sur la fleche
“DOWN" pour décrément-
er la valeur

valeur

v

Appuyez sur la touche “EN-
TER” pour sélectionner les
valeurs modifiées.

Appuyez sur“ESC” pour
annuler et conserver les
anciennes valeurs.

7/

&3

Y

Nombre de
cycles

S

Une fois I'écran déverrouillé,
appuyez sur la fleche “RIGHT”

>

v

Ecran de I'angle cible,

Appuyez sur la fleche “UP”
pour accéder a I'écran
suivant

D

v

limites basse et haute de
I'angle

Enregistrez ou ignorez les modifications. Si vous ne
vous trouvez pas sur I'écran d'enregistrement, utilisez

les fleches du haut ou du bas pour y accéder.

Y

Ecran du couple cible,

v

limites basse et haute de
I'angle

Y
RUN SCREEN (ECRAN

Appuyez sur la fleche “UP”
pour faire défiler un a un les
écrans modifiables en série

D

DE CONTROLE)

FR-2
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Stratégie de configuration - angle ou
couple

2t

v

Direction - sens horaire ou anti-horaire

)

v

Unité de couple

v

Angle cible (stratégie de configuration
de I'angle) OU couple cible (stratégie de
configuration du couple)

i
G

v

Limite haute du couple

<«—

Limite basse du couple

<«—

Limite haute de I'angle

<«—

Limite basse de lI'angle

M= M| |[u=| |

<«—

Seuil du couple

-t
-+

<«—

Vitesse Libre

<«—

Point de vitesse réduite du couple

<«—

Vitesse réduite

<«

Comptage des lots

<«

Activer/désactiver le module RF

XY

v

Enregistrer/ignorer les parametres des
modifications

./ |HX
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2. Description détaillée de I'affichage

Il existe trois sections dans I'affichage du QX Series, une partie dite “PRIMARY” (PRIMAIRE) en haut et deux parties
“SECONDARY” (SECONDAIRES) se trouvant en bas a gauche et a droite de I'écran.

2.1.  Ecrande contréle
Appuyez sur la touche “ENTER" aprés avoir accédé a I'écran présentant cette image..

Section PRIMAIRE - présente le dernier couple maximal (pour une stratégie de couple) ou le dernier angle maximal
(pour une stratégie d’angle), avec les unités.

Section SECONDAIRE A GAUCHE - présente le nombre de cycles ou le comptage de lots si ce dernier a été programmé.

Section SECONDAIRE A DROITE - montre le nombre de configurations actives

%ﬁ%

—
uu Nm

)

=0
[
In
="

=
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2.2. Configuration
Appuyez sur la fleche “UP” pour accéder a I'écran suivant.
L'écran présente le paramétrage de CONFIGURATION utilisé dans l'outil.

REMARQUE : Seule la configuration 1 peut étre programmée grace au module d'affichage.

Appuyer sur “ENTER” activera le “EDIT MODE” (Mode de modification) (Cette procédure est identique pour la mise a
jours de I'ensemble des paramétres)

48619852 _ed1 FR-5



D

Les fleches “UP” ou “DOWN" peuvent étre utilisées pour mettre a jour la configuration. Appuyer de nouveau sur “ENTER”
sélectionnera la configuration modifiée.

2.3. Motde passe

La fenétre du mot de passe s'affiche, que I'affichage soit verrouillé ou non. Si I'écran est verrouillé, les paramétres de
I'outil manuel QX Series ne pourront pas étre modifiés.
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Le mot de passe peut étre modifié en accédant au “EDIT MODE" et en utilisant les fleches “UP” ou “DOWN".

DO
—

Si“1234" est saisi dans la fenétre du mot de passe, I'utilisateur peut utiliser la fleche de gauche pour accéder a
I'identifiant de l'outil et a la page de la version logicielle.

OO

m—
55585 !|

Y.56] Y.60)
O

L'écran principal est “Tool Location ID” (identifiant de localisation de l'outil).
La fenétre secondaire en bas a droite concerne la version du “Display Firmware” (micrologiciel d'affichage).

La fenétre secondaire en bas a gauche concerne la version du”Motor Controller Firmware” (micrologiciel de la
commande du moteur).
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Affiche I'heure de l'outil au format HH:MM:SS Appuyez sur la fleche du bas pour afficher I'heure de l'outil au format HH:
MM:SS.

Les écrans restants sont uniquement destinés a une utilisation interne pour visualiser 'emplacement du journal.
Appuyez sur la fleche du bas pour afficher un écran uniquement destiné a une utilisation interne pour visualiser
I'emplacement du journal. Appuyez de nouveau sur la fleche du bas pour afficher un second écran de journal.

Appuyez sur la fleche du bas pour revenir a la page de l'identifiant de l'outil. Appuyez sur la fleche de droite a partir de
cette page pour sortir de I'écran de mot de passe.
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Appuyez sur “ENTER” pour accéder au mode “EDIT". Saisissez le mot de passe approprié pour déverrouiller l'outil.
Appuyez sur “ENTER” pour sortir du mode “EDIT".

2.3.1. Mise a jour des paramétres de l'outil QX Series

Une fois I'écran débloqué avec le mot de passe valide, une pression sur la fleche “RIGHT” permettra d’'accéder aux
parameétres suivants pouvant étre modifiés le cas échéant.

Les parameétres peuvent étre modifiés en entrant dans le “EDIT MODE” et en utilisant les fleches “UP” ou “DOWN’, ou
“RIGHT” ou “LEFT" le cas échéant.

2.3.2. Activer/désactiver laradio

Cet écran permet a l'utilisateur d’activer ou désactiver le module radio. La sélection sur la gauche désactive le module
de radio et celle de droite l'active.

% RADIO DISABLED

— (RADIO DESACTIVEE)

% ? RADIO ENABLED
* ‘? (RADIO ACTIVEE)
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2.3.3. Comptage des lots

L'écran ci-dessous présente le nombre de boulons comptés par lots devant étre fixés par groupe, lot ou ensemble pour
la configuration 1. Celui-ci peut étre modifié en entrant dans le “EDIT MODE".

2.3.4. Vitesse réduite

Cet écran indique la vitesse réduite de l'outil QX Series. La réduction de la vitesse peut étre modifiée en entrant dans
“EDIT MODE" et mise a jour a I'aide des fleches UP et DOWN. La vitesse programmeée est un pourcentage de la vitesse
maximale de l'outil.
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2.3.5. Configuration du point de vitesse réduite

Cet écran indique “Torque Threshold for shiftdown point” (seuil du couple pour le point de vitesse réduite). Cette
fonction peut étre modifiée en accédant au “EDIT MODE" et en utilisant les fleches “UP” ou “DOWN".

2.3.6. Vitesse Libre

L'écran ci-dessous indique la vitesse libre de l'outil QX Series. La valeur peut étre modifiée en entrant dans le mode
“EDIT" a I'aide des fleches “UP” et “DOWN". La vitesse programmée est un pourcentage de la vitesse maximale de l'outil.

48619852 _ed1 FR-11
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2.3.7. Seuil du couple

Le couple selon lequel la lecture de I'angle débutera. La valeur peut étre modifiée en entrant dans le mode “EDIT" a
I'aide des fleches “UP” et "DOWN".

2.3.8. Angle

Affichage de la limite “LOW” (basse) de I'angle Affichage de la limite “HIGH” (haute) de I'angle

La limite “LOW" de I'angle peut étre modifiée en entrant dans le La limite “HIGH" de I'angle peut étre modifiée en

mode “EDIT” a l'aide des fleches “UP” et "DOWN". entrant dans le mode “EDIT” a I'aide des fleches “UP”
et"DOWN".

OO

(———)
” 0000°.

Foooo] uuuuo
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2.3.9. Couple

Affichage de la limite “LOW" du couple Affichage de la limite “HIGH" du couple

La limite “LOW" du couple peut étre modifiée en entrant dans  La limite “HIGH" du couple peut étre modifiée en

le mode “EDIT” a I'aide des fleches “UP” et “DOWN". entrant dans le mode “EDIT" a I'aide des fleches “UP”
et“DOWN".

Affichage de la valeur “TARGET” (cible) du couple
La limite “TARGET" du couple peut étre modifiée en entrant dans le mode “EDIT” a I'aide des fleches “UP” et “DOWN".

e
0.00'%

P +0.00 O’F 1.00 —
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2.3.10. Unité de couple
Indique I'unité du couple affiché dans la configuration 1.

Cette fonction peut étre modifiée en accédant au “EDIT MODE" et en utilisant les fleches “UP” ou “DOWN".

2.3.11. Sens de rotation

Limage montre le sens de rotation dans lequel tourne l'outil manuel QX Series. =) Indique une rotation dans le sens
anti-horaire. &2 Indique une rotation dans le sens horaire.

Cette fonction peut étre modifiée en accédant au “EDIT MODE" et en utilisant les fleches “RIGHT” ou “LEFT".
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2.3.12. Stratégie de configuration

Cet écran indique la stratégie de configuration utilisée.
A gauche - Angle, a droite - Couple

La fleche indique la configuration actuelle utilisée.

Cette fonction peut étre modifiée en accédant au “EDIT MODE" et en utilisant les fleches “RIGHT” ou “LEFT".

2.3.13. Paramétre Save/lgnore (enregistrer/ignorer)

Une fois que tous les changements nécessaires ont été complétés, appuyez sur “enter” pour mettre en surbrillance
la boite de dialogue des parametres enregistrés sur la gauche. Appuyez sur la fleche de droite ou de gauche pour
sélectionner “cancel” (annuler) sur la droite. Une seconde pression sur “enter” fera sortir I'outil du mode de modification.

SAVE SETTINGS

| [ | L./ ENReGISTRER LES
u \/ u - PARAMETRES)
- - O CANCEL SETTINGS
. (ANNULER LES

PARAMETRES)
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2.4. Ecran d’avertissement

Cet écran est le suivant a s'afficher apres avoir appuyé sur la fleche “UP” lorsque le QX Series affiche la fenétre du mot de
passe.

2.5. Etalonnage de shunt, force du signal RF et niveau de la batterie

Cet écran s'affiche aprés avoir appuyé sur la fleche “UP” lorsque le QX Series affiche la fenétre du mot de passe.
L'écran primaire indique la valeur d'étalonnage de shunt.

L'écran secondaire sur la gauche indique la force du signal RF et celui de droit le niveau de la batterie.

———
<0.00

@ i .lIII|OD
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2.6. Nombrede cycles

Cette valeur montre le nombre de cycles effectués par l'outil QX Series depuis sa derniére modification.

Une fois l'outil déverrouillé, appuyez sur la touche “ENTER” pour modifier cet écran. Appuyez soit sur “UP” soit sur
“DOWN" pour effacer le nombre de cycles. Pour que cette modification soit maintenue, un cycle doit étre exécuté avant
de couper l'alimentation de l'outil. Dans le cas contraire, I'ancien compte de cycle sera restauré.

2.7. Angle
Affichage primaire - angle cible
Affichage secondaire sur la gauche - limite basse de I'angle

Affichage secondaire sur la gauche - limite haute de I'angle

06
——

O
‘ g

o
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2.8. Couple
Affichage primaire - couple cible
Affichage secondaire sur la gauche - limite basse du couple

Affichage secondaire sur la gauche - limite haute du couple

OO

——
0.00%

£0.00 O‘F 1.00

o)

Une pression sur “UP” renvoie vers le “RUN SCREEN”" (écran de contrdle), le premier écran a s'afficher.

——)
Uu.uu"m

|I]‘I[Ilo #1
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Annexe 1 : Définitions des DEL d’états

Il existe quatre DEL sur le module d'affichage. 3 sur la partie supérieure de I'affichage et 1 sur la partie inférieure.

Les DEL d'états doivent étre utilisées de la facon suivante :

Rouge -- le dernier cycle de resserrement a dépassé sa limite haute

Jaune -- le dernier cycle de resserrement s'est achevé sous sa limite basse

Vert - le dernier cycle de resserrement s'est achevé entre ses limites hautes et basses
Bleu - l'outil présente un état défectueux actif.

Annexe 2 : Codes d’erreur de l'outil

Loutil doit signaler les codes d’erreur pour les états répertoriés suivants :

F-01 Outil désactivé (par une commande externe)

F-02 Utilisation de la gachette trop rapide - la gachette a été activée avant que le délai de configuration a
été complété.

1-FF Erreur de la séquence d’énumération USB

A-10 Expiration de la communication de la commande du moteur

A-55 Une mise a jour de la version logicielle du module d’affichage a été détectée

B-01 Echec de la mise a jour du logiciel de commande du moteur

B-85 Expiration de la réponse ACK du signal RF (nous n"avons pas recu de messages ACK série du
transmetteur)

B-E1 Le signal RF transmet une réponse NAK - “défaillance de I'accés au canal”

B-E5 Le signal RF transmet une réponse NAK - “Chassis trop long”

B-E9 Le signal RF transmet une réponse NAK - “Aucune réponse ACK recue”

C-01 La valeur de l'identifiant de la configuration est de 0 ou supérieure a 8

C-02 Le nombre d'étapes de configuration est supérieur a 8

Cc-03 Lidentifiant de I'étape actuelle est supérieur au nombre d'étapes actuelles

C-04 Le compte de lots total est supérieur a 8

C-05 Le compte de lots actuel est supérieur au total

Cc-06 La limite haute actuelle du couple est supérieure a la valeur de couple maximum de l'outil (la valeur

de couple max de l'outil est configurée dans les points de parametres par défaut) OU la limite haute
actuelle est inférieure a 0

c-07 La limite basse actuelle du couple est supérieure a la valeur de couple maximale de I'outil OU la limite
basse actuelle du couple est inférieure a

c-08 La limite haute actuelle du couple est inférieure a la limite basse actuelle

C-09 La limite basse actuelle du couple est supérieure a la limite haute actuelle (code d'erreur a supprimer)

C-0A La limite haute actuelle de I'angle est supérieure a la valeur de I'angle maximum de l'outil (devant étre
paramétré a 9999)

C-0B La limite basse actuelle de I'angle est supérieure a la valeur de I'angle maximum de l'outil (devant étre
paramétré a 9999)

C-0C La limite haute actuelle de I'angle est inférieure a la limite basse actuelle

Cc-0D La limite basse de I'angle actuel est supérieure a la limite haute actuelle (code d'erreur a supprimer)

C-0E L'étape de configuration de l'outil est un couple cible et la valeur cible est située en dehors des seuils
haut et bas du couple

C-OF L'étape de configuration de l'outil est un angle cible et la valeur cible est située en dehors des seuils
haut et bas de I'angle

Cc-10 La phase de configuration de l'outil n'est ni paramétrée pour I'angle, ni pour le couple

c-1 La valeur actuelle de seuil est supérieure au couple maximum de l'outil OU la valeur actuelle de seuil est
inférieure

C-12 La vitesse libre actuelle est supérieure a la vitesse maximum du moteur
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C-13 Le point actuel de vitesse réduite est supérieur a la vitesse maximum du moteur

Cc-14 La valeur actuelle de I'unité de I'affichage n'est pas prise en charge

C-15 La seuil du couple dépasse le couple cible (avec le couple cible) ou max (avec I'angle cible)

C-55 Sélection de configuration invalide

E-00 Défaillance de la batterie

E-01 Statut Hall invalide

E-02 Erreur 12T

E-03 Compartiment du moteur

E-04 Surintensité

E-05 Surchauffe

E-06 Défaut du courant de décalage

E-07 Défaut de I'étalonnage de shunt

E-08 Défaut de la compensation du couple

E-09 Défaut du transducteur

E-0A Expiration de I'exécution de la phase

E-0B Expiration de I'exécution de la configuration

E-0C Dépassement de la limite du couple

E-0D Dépassement de la limite de I'angle

E-OE Plausibilité du courant élevée

E-OF Inférieur au couple

E-10 Inférieur a I'angle

E-11 Plausibilité du courant faible

E-12 Relachement de la gachette prématuré

E-13 Réinitialisation du systéme de surveillance du contréleur du moteur

E-14 Temporisation du frein

E-18 Etapes de l'exécution manquées (la configuration du couple prévalant n'a pas été achevée)

E-1B Défaut d'un accumulateur (détecté par la commande du moteur)

E-1C Erreur de batterie faible (détectée par la commande du moteur)

E-1D Erreur de batterie critique (détectée par la commande du moteur)

E-1E La commande du moteur s'arréte

E-1F Code de redémarrage recu (mais n'était pas attendu)

E-81 Lidentifiant de la configuration a I'EOR (fin de I'enregistrement) de la commande du moteur ne
correspond pas a la configuration sélectionnée

2-<Alarm ID> | Erreur d’heure PM pour l'identifiant de I'alarme correspondant normalement configuré par I'utilisateur

3-<Alarm ID> | Erreur de cycle PM pour l'identifiant de I'alarme correspondant normalement configuré par
I'utilisateur

C-16 Le nombre d'étapes de configuration est définia 0

Pieces détachées et maintenance

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instructions d'origine.

La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre de services autorisé.

Adressez toutes vos communications au Bureau Ingersoll Rand ou distributeur le plus proche.
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Scopo del documento:

Il presente documento fornisce informazioni dettagliate sulle schermate del menu, sulla relativa descrizione e su come
modificarle nel modulo di visualizzazione, richiesta per le operazioni con I'utensile manuale della serie QX.

Limmagine sottostante mostra il display del modulo di visualizzazione della serie QX con le descrizioni dei tasti di
programmazione.
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1.

Panoramica delle diverse schermate del menu

Accensione dello strumento
della serie QX

SCHERMATA DI
ESECUZIONE

Premere il tasto SU Q

v

Visualizza il numero di
configurazione utilizzato

Premere sempre il tasto SU
per passare alla schermata
successiva

IT-2

Y

Schermata della

Premere INVIO per avviare la modalita
MODIFICA

7/

password

Y

Errore di corrente

Y

Schermata dello stato con
taratura di derivazione, potenza
del segnale wireless e livello
della batteria.

v

Premere il tasto SU per
incrementare il valore

N

Premere il tasto GIU per
diminuire il valore

v

v

Premere INVIO per
selezionare i valori
modificati.

Premere ESC per annullare e
mantenere i vecchi valori.

&3

Y

Conta cicli o

v

Schermata dell'angolo
di riferimento elevato e
minimo

Y

Schermata della coppia

di riferimento elevata e
minima

Y
SCHERMATA DI
ESECUZIONE

Dopo aver sbloccato il display,
premere il tasto DESTRA

Premere il tasto SU per passara
alla schermata successiva

>
v

Salvare o ignorare le modifiche. Se non ci si trova
sulla schermata Salva, utilizzare i tasti SU o GIU per
scorrere fino alla schermata Salva.

}

Premere il tasto SU per
scorrere le schermate una
a una e per visualizzare
le schermate sottostanti
modificabili in serie

D
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Strategia: angolo o coppia

Xt

v

Direzione: senso orario o antiorario

)

v

Unita di coppia

v

Angolo di riferimento (strategia con
angolo) OPPURE coppia di riferimento
(strategia con coppia)

i
®

v

Coppia elev.

v

Coppia min.

v

Ang. elev.

v

Angolo min.

M= | (=] [

v

Soglia di coppia

-+
-+

v

Velocita a vuoto

v

Coppia di rallentamento

v

Velocita di rallentamento

v

Conteggio multiplo

v

Abilita/Disabilita il modulo RF

o

v

Salva/lgnora le impostazioni modificate

El/HEX
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2. Descrizione dettagliata della schermata di visualizzazione

Queste sono le tre sezioni della schermata di visualizzazione dello strumento della serie QX, una PRIMARIA nella parte
superiore e due SECONDARIE nella parte inferiore del display, a sinistra e a destra.

2.1. Schermata di esecuzione
Premendo il tasto INVIO dopo l'accensione, sul display verra mostrata questa immagine.

Sezione PRIMARIA: mostra la coppia massima piu recente (per una strategia con coppia) o I'angolo massimo piu recente
(per una strategia con angolo) con le relative unita.

Sezione SECONDARIA SINISTRA: mostra il conta cicli o il conteggio multiplo, se questi ultimi sono programmati.

Sezione SECONDARIA DESTRA: mostra il numero di configurazione attivo.

%ﬁ%

—
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="

=
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2.2. Configurazione
Premere il tasto SU per passare alla schermata successiva.
La schermata mostra le impostazioni di CONFIGURAZIONE utilizzate nello strumento.

NOTA: solo la Configurazione 1 puo essere programmata attraverso il modulo di visualizzazione.

Premere INVIO per abilitare la MODALITA DI MODIFICA (questa procedura & la stessa per tutti gli aggiornamenti delle
impostazioni)
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