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Product Safety Information
Intended Use:
This Sander is designed for light sanding, feather edging and rust removal.

For additional information, refer to Product Safety Information Manual Form 04580387.
Manuals can be downloaded from ingersollrand.com

Product Specifications

Free Speed Pad Sound Level dB(A) Vibration (m/s?)
Model P Diameter (ISO 15744) (1SO 28927)
rpm inch mm tPressure (L) | #Power (L) | Level *K
317-B 18,000 3"&5" |76 & 127 94 105 32 0.81
T KpA = 3dB measurement uncertainty *K = Vibration measurement uncertainty

$K,,, = 3dB measurement uncertainty

WARNING

Sound and vibration values were ed in c liance with internationally recognized
test standards. The exposure to the user in a specific tool application may vary from these
results. Therefore, on site measurements should be used to determine the hazard level in
that specific application.

Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain
condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily. Install a
properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any hose
coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling
disconnects. See drawing 16578577 and table on page 2. Maintenance frequency is shown in
circular arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months of actual use. Items identified as:

1. Airfilter 6.  Thread size

2. Regulator 7. Coupling

3. Lubricator 8.  Safety Air Fuse
4. Emergency shut-off valve 9. Oil

5. Hose diameter

Sandpaper Installation

WARNING

Always turn off the air supply, bleed the air pressure and disconnect the air supply hose
when not in use, before installing, removing or adjusting any accessory on this tool, or
before performing any maintenance on this tool or any accessory.

Backing Pads (26 & 27) should be inspected for signs of irregularities such as

fractures, excessive wear, nicks, cuts, at the edges of center hole. Pads showing such
characteristics should not be used.

TL-317-PIM_ed2 EN-1
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Aluminum oxide, resin bond abrasive paper is recommended. Paper can have 7/8" diameter
center hole, or pressure sensitive adhesive.

Select Proper sandpaper and pad for application. Use either resin-backed or pressure-sensitive
sandpaper.

For Resin-backed Paper:

1. Insert Pad Nut (28) through sandpaper and Backing Pads (26 & 27).

2. Always use both Backing Pads (discs), with 3" pad positioned closest to sander. Make sure the
pad’s label faces the Sander. See illustration (Dwg. TP PF150).

3. Thread Pad Nut (28) into Flange (24) of Sander.

4. Hold sanding adapter with the Insert Holding Tool (25). Turn backing pad and sandpaper
until Pad Nut (28) is tight against Flange (24).

5. Remove Insert Holding Tool (25).

Backing Pad 5" e —
Insert Holding Tool

Pad Nut

Backing
Pad 3"

Faces Sander
(Dwg. TP PF 150)

For Pressure Sensitive Paper:

1. Insert Pad Nut (28) through Backing Pads (26 & 27).

2. Always use both Backing Pads (discs), with 3" pad positioned closest to sander. Make sure the
pad’s label faces the Sander. See illustration (Dwg. TP PF150).

3. Thread Pad Nut (28) into Flange (24) of Sander.

4. Hold Sanding Adapter with the Insert Holding Tool (25). Turn the Backing Pad and sandpaper
until Pad Nut (28) is tight against Flange (24).

5. Remove backing. Press paper firmly against backing Pad. Paper should be centered into pad,
over hanging no edge of the pad by more than %".

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled, degreased
and parts be separated by material so that they can be recycled.

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an Authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.

EN-2 TL-317-PIM_ed2



Informacién de Seguridad Sobre el Producto

Uso Indicado:

Esta lijadora esta disenada para trabajos de lijado ligeros, como lijar biseles o eliminar éxido.

Para mas informacion, consulte el Manual de informacion de seguridad de producto
04580387 Amoladora neumatica con muela cénica.
Los manuales pueden descargarse en ingersollrand.com

Especificaciones del Producto

Velocidad Diametro de Nivel Sonoro dB(A) Vibracion (m/s?)
Model Libre Plato (1SO 15744) (1SO 28927)

rpm pulgadas| mm [t Presion (L)|# Potencia (L,)| Nivel *K

317-B 18,000 3"&5" |76&127 94 105 32 0.81

T KpA =3dB de error *K = de error (Vibracién)

$K,, = 3dB de error
&\ ADVERTENCIA

Los valores de ruido y wbraﬂon se han medido de acuerdo con los estandares para prue-
bas reconocidos internaci Es posible que la exposicién del usuario en una apli-

cacion especifica de herramienta difiera de estos resultados. Por lo tanto, la mediciones in
situ se deberian utilizar para determinar el nivel de riesgo en esa aplicacién especifica.

Instalacion y Lubricacién

Disene la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX)
en la entrada de la herramienta. Vacie el condensado de las valvulas en los puntos inferiores de
la tuberia, filtro de aire y depésito del compresor de forma diaria. Instale una contracorriente de
manguera de fusil de aire de seguridad de tamafio adecuado y utilice un dispositivo antilatiga-
zos en cualquier acoplamiento de manguera sin apagador interno para evitar que las mangueras
den latigazos en caso de que una manguera falle o de que el acoplamiento se desconecte.
Consulte la dibujo 16578577 y la tabla en la pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se
muestra en forma de flecha circular y se define como h=horas, d=dias y m=meses. Los elementos
se identifican como:

1. Filtro de aire 6. Tamano de la rosca

2. Regulador 7. Acoplamiento

3. Lubricador 8. Fusil de aire de seguridad
4. Vélvula de corte de emergencia 9. Aceite

5. Didmetro de la manguera

Instalacion de Papel de Lija:

a ERTENCIA

e Corte siempre el inistro de aire, purgue la presion de aire y desconecte la manguera
de suministro de aire antes de instalar, desmontar o ajustar cualquier accesorio de
esta h o antes de realizar cualquier operacion de mantenimiento en la

herramienta o en cualquier accesorio.

TL-317-PIM_ed2 ES-1
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e Las almohadillas de refuerzo (26 & 27) deben examinarse en busca de irregularidades
como fracturas, desgaste excesivo, muescas o cortes en los bordes del orificio central.
No se deben usar llas almohadillas que p tales desperfectos.

Se recomienda utilizar papel abrasivo de 6xido de aluminio ligado con resina. El papel debe
tener un orificio central de 7/8" (2,22 cm), o un adhesivo sensible a la presion.

Seleccione un papel de lija y un disco de soporte adecuados a la aplicacion. Utilice papel de lija
resinado o sensible a la presion.

En el Caso de Papel Resinado:
1. Inserte la tuerca del soporte (28) a través del papel de lija y de los discos de soporte (26 & 27).
2. Utilice siempre los dos discos de soporte, colocando el disco de soporte de 3" (7,62 cm) de
didametro en la posicion mas proxima a la lijadora. Asegurese de que la etiqueta del disco de
soporte apunte a la lijadora. Vea Esq. TP PF150.
. Enrosque la tuerca del soporte (28) en la brida (24) de la lijadora.
4. Sujete el adaptador de la lijadora con la llave para bridas roscadas (25). Haga girar el disco de
soporte y el papel de lija hasta que la tuerca del soporte (28) quede apretada contra la
brida (24).
5. Retire la llave para bridas roscadas (25).

w

Discos de
soporte de 5" o —
Inserte aqul la llave de sujecion
Tuerca del discos de
soporte soporte de 3"

Mirando a la lijadora
(Dwg.TP PF 150)

En el Caso de Papel Sensible a la Presion:

1. Inserte la tuerca del soporte (28) a través de los discos de soporte (26 & 27).

2. Utilice siempre los dos discos de soporte, colocando el de 3" (7,62 cm) en la posicion més
préxima a la lijadora. Asegurese de que la etiqueta del disco de soporte (situada en la cara
rebajada del soporte) apunte a la lijadora. Vea Esq. TP- PF150.

. Enrosque la tuerca del soporte (28) en la brida (24) de la lijadora.

4. Sujete el adaptador de la lijadora con la llave para bridas roscadas (25). Haga girar el disco de
soporte y el papel de lija hasta que la tuerca del soporte (28) quede apretada contra la
brida (24).

5. Retire la proteccion. Presione con fuerza el papel contra el disco de soporte. El papel debe
estar centrado en el disco de soporte, sin que sobresalga del borde del mismo en mas
de 4" (0,64 cm).

w
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Piezas y Mantenimiento

Una vez vencida la vida Gtil de herramienta, se recomienda desarmar la herramienta, desengras-
arlay separar las piezas de acuerdo con el material del que estan fabricadas para reciclarlas.

Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccion de las
instrucciones originales.

Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas sélo puede ser realizadas por un
Centro de Servicio Autorizado.

Toda comunicacion se debera dirigir a la oficina o al distribuidor Ingersoll Rand més proximo.

TL-317-PIM_ed2 ES-3



[FR)

Informations de Sécurité du Produit

Utilisation Prévue:
Cette ponceuse est congue pour le meulage léger, le biseautage et |élimination de la rouille.

C lé ires, reportezvous au manuel 04580387 d’information

duit Meul.

de sécurité du p I ique a meule conique ou cylindrique.
Les manuels peuvent étre téléchargés a I'adresse ingersollrand.com

Spécifications du Produit

Vitesse Diamétre du Niveau Acoustique dB(A) Vibration (m/s?)
Madal Libre Plateau (ISO 15744) (1SO 28927)
t/m |Pounces mm TP ion (L) |¥ Pui e(L,) i *K
317-B 18,000 | 3"&5" | 76 & 127 94 105 32 0.81
T KpA = 3dB incertitude de mesure de 3dB * K = incertitude de mesure (Vibration)

$K,,, = 3dBincertitude de mesure de 3dB

\VERTISSEMENT

Les valeurs sonores et vibratoires ont été mesurées dans le respect des normes de tests
reconnues au niveau international. L'exposition de I'utilisateur lors d’une application
d’outil spécifique peut différer de ces résultats. Par conséquent, il faut utiliser des mesures
sur site afin de déterminer le niveau de risque de cette application spécifique.

Installation et Lubrification

Dimensionnez |'alimentation en air de fagon a obtenir une pression maximale (PMAX) au niveau
de I'entrée d'air de l'outil. Drainez quotidiennement le condensat des vannes situées aux points
bas de la tuyauterie, du filtre & air et du réservoir du compresseur. Installez un raccordement a
air de streté dont la taille est adaptée au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez
un dispositif anti-débattement sur tous les raccords pour tuyaux sans fermeture interne, afin
d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un d'entre eux se décroche ou si le raccord se détache.
Reportez-vous a l'illustration 16578577 et au tableau de la page 2. La fréquence des opérations
d'entretien est indiquée dans la fleche circulaire et est définie en h=heures, d=jours, et m=mois
de fonctionnement. Eléments identifiés en tant que:

1. Filtre a air 6. Taille dufiletage

2. Régulateur 7. Raccord

3. Lubrificateur 8.  Raccordement a air de sareté
4. Vanne d'arrét d'urgence 9. Huile

5. Diametre du tuyau

Installation du Papier Abrasif:

\VERTISSEMENT

Coupez toujours l'alimentation en air, purgez la pression d’air et débranchez le flexible
de I'alimentation en air quand il nest pas utilisé, avant d'installer, de retirer ou de régler
un accessoire sur cet outil ou avant d’entreprendre toute opération de maintenance sur
le produit ou sur I'un de ses accessoires.

FR-1 TL-317-PIM_ed2
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o Inspectez les disques de renfort (26 & 27) pour détecter d’éventuelles anomalies, telles
que des fissures, une usure excessive, des éraflures ou des coupures, en périphérie du
trou central. Les patins pré ce typed’ lies ne doi pas étre utilisés.

Il est recommandé d'utiliser du papier abrasif a I'oxyde d’aluminium, collé a la résine. recom-
mended. Les feuilles peuvent avoir un trou central de 7/ 8" de diamétre ou étre collées par un
adhésif de contact.

Choisissez un papier abrasif et un tampon approprié pour la mise en place. Utilisez un papier
abrasif a dos résine ou collé par contact.

Pour le Papier a Dos Résine :

1. Insérez I'‘écrou de plaquette (28) a travers le papier abrasif et les disques de renfort (26 & 27).
2. Utilisez toujours les deux disques de renfort, en plagant le disque de 3" de diamétre le plus
prés de la ponceuse. Vérifiez que I'étiquette du disque fait face a la ponceuse. Voir le
schéma TP PF150.
3. Vissez Iécrou du disque (28) contre la bride (24) de la ponceuse.
4. Maintenez I'adaptateur de pongage avec la clé a bride (25). Faites tourner le disque de renfort
et le papier abrasif jusqu'a ce que I'écrou (28) soit serré contre la bride (24).
5. Retirez la clé a bride (25).
Disque fa— e —
de Renfort 5" Insérez ici L'outil de Maintien

—

Ecrou de
Fixation
Disque
de Renfort 3" T\
Coté Ponceuse

(Dwg. TP PF 150)

Pour le Papier Adhésif :

1. Insérez I'écrou de plaquette (28) a travers les disques de renfort (26 & 27).
2. Utilisez toujours les deux disques de renfort, en placant la plaquette de 3" le plus pres de la
ponceuse. Vérifiez que l'étiquette du disque est face a la ponceuse. Voir le schéma TP- PF150.

. Vissez Iécrou du disque (28) contre la bride (24) de la ponceuse.

4. Maintenez I'adaptateur de pongage avec la clé a bride (25). Faites tourner le disque de renfort
et le papier abrasif jusqu‘a ce que I'écrou (28) soit serré contre la bride (24).

5. Retirez la feuille de protection. Appuyez fermement le papier contre le disque de renfort. Le
papier devrait étre centré sur le disque, sans le dépasser de plus de 1/4".

w
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Piéces Détachées et Maintenance

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter l'outil, de dégraisser les piéces et de
les séparer en fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instructions
d'origine.

La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre de
services autorisé.

Adressez toutes vos communications au Bureau Ingersoll Rand ou distributeur le plus proche.

FR-3 TL-317-PIM_ed2



Informazioni Sulla Sicurezza del Prodotto

Destinazione D'uso:

Questa smerigliatrice serve per eseguire piccoli lavori di sabbiatura, sbavatura e rimozione della
ruggine.

Per ulteriori infor ioni, ¢ Itare il modulo 04580387 del Manuale contenente le
informazioni sulla sicurezza del prodotto.
I manuali possono essere scaricati da internet al sito ingersollrand.com

Specifiche Prodotto
Velocita Diametro del Livello Acustico dB(A) Vibrazioni (m/s?)
Modellosi | 2 Vuoto Tampone (1ISO 15744) (1SO 28927)
giri/min | Pollici mm |t Pressione (Lp) $Potenza (L,) | Livello *K
317-B 18,000 | 3"&5" |76 & 127 94 105 32 0.81
T KpA = incertezza misurazione 3dB * K = incertezza misurazione (Vibrazioni)

$K,,, = incertezza misurazione 3dB

&\ AVVERTIMENTO

1 valori relativi a suoni e vibrazioni sono stati misurati in conformita agli standard di test
riconosciuti a livello internazionale. L'esposizi all’'utente nell’applicazione di uno specifico
strumento puo variare rispetto ai presenti risultati. Pertanto, sarebbe necessario utilizzare le
misurazioni in loco per determinare il livello di pericolo della specifica applicazione.

Installazione e Lubrificazione

La linea di alimentazione dell'aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare quotidianamente la
condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell'aria e dal
serbatoio del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del
tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i manicotti senza arresto interno
per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti.
Vedere il disegno 16578577 e la tabella a pagina 2. La frequenza di manutenzione viene
illustrata da una freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni (days) e m=mesi di uso effettivo.
Componenti:
. Filtro aria Dimensione della filettatura
Accoppiamento

Fusibile di sicurezza

Olio

. Regolatore
. Lubrificatore

0 o N o

. Valvola di arresto di emergenza
. Diametro tubo flessibile

[ I N T

Montaggio della carta abrasiva:

AVVERTIMENTO

Disattivare sempre la mandata dellaria, scancare la pressione dell’aria e staccare il tubo
di alimentazione dell’aria prima di il llare, ri o regolare qualsiasi accessorio
su quest ile e prima di ire Isiasi i di i sudiesso

o su qualsiasi accessorio.

TL-317-PIM_ed2 IT-1
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e Controllare che i tamponi di supporto per la carta abrasiva (26 & 27) non presentino
irregolarita come fratture, usura eccessiva, scheggiature e tagli, ai bordi del foro centrale.
Se i tamponi hanno queste caratteristiche, non utilizzarli.

Si consiglia di utilizzare carta abrasiva resinata all'ossido di alluminio. La carta deve avere un foro
centrale del diametro di 7/8" oppure essere carta adesiva sensibile alla pressione.

Scegliere la carta abrasiva e il tampone idonei per I'applicazione. Usare carta abrasiva resinata o
sensibile alla pressione.

Se si usa carta abrasiva resinata:

1. Inserire il dado del tampone (28) nel foglio di carta abrasiva e nei tamponi di supporto (26 &
27).

2. Usare sempre entrambi i tamponi di supporto (dischi), posizionando il tampone di diametro
3"il pili vicino possibile alla smerigliatrice. Assicurarsi che I'etichetta del tampone sia rivolta
verso la smerigliatrice. Vedasi disegno TP PF150.

. Avvitare il dado del tampone (28) nella flangia (24) della smerigliatrice.

4. Afferrare I'adattatore della smerigliatrice con la chiave con flangia (25). Girare il tampone di

supporto e la smerigliatrice fino a che il dado del tampone (28) & ben fisso sulla flangia (24).

5. Togliere la chiave con flangia (25).

w

tamponi di
supporto da 5 \ Inserire lo strumento di

supporto in questo punto
, f i
)

tamponidi &S
supporto da 3" 5%

Dado tamponi

Lato smerigliatrice
(Dwg. TP PF 150)
Se si usa della carta abrasiva sensibile alla pressione:

1. Inserire il dado del tampone (28) nei tamponi di supporto (26 & 27).

2. Usare sempre entrambi i tamponi di supporto (dischi), posizionando il tampone da 3" di
diametro il piu vicino possibile alla smerigliatrice. Assicurarsi che l'etichetta del tampone sia
rivolta verso la smerigliatrice. Vedasi disegno TP PF150.

. Avvitare il dado del tampone (28) nella flangia (24) della smerigliatrice.

4. Afferrare I'adattatore della smerigliatrice con la chiave con flangia (25). Girare il tampone di

supporto e la smerigliatrice fino a che il dado del tampone (28) & ben fisso sulla flangia (24).

5. Rimuovere il supporto. Premere la carta con forza contro il tampone di supporto. La carta

deve essere posizionata centralmente sul tampone, sporgendo fuori dal bordo del tampone

w
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di 1/4" al massimo.

Ricambi e Manutenzione

Quando l'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i
componenti secondo i materiali in modo da poterli riciclare.

Le istruzioni originali sono in lingua inglese. Le altre lingue sono una traduzione delle istruzioni
originali.

Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un Centro
di Assistenza Autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al piu vicino concessionario od ufficio Ingersoll Rand.

TL-317-PIM_ed2 IT-3
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Hinweise zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:
Modell werden eingesetzt fiir leichte Arbeiten, scharfe Kanten und Rostabnahme.

Fiir zusatzliche Informatlonen siehe das Formblatt 04580387 im Handbuch
Produktsicherheitsinf
Handbiicher kénnen von ingersollrand.com heruntergeladen werden.

Technische Produktdaten

Vorsatz Schallpegel dB(A) Schwingungs (m/s?)
Nenndrehzahl
Modell z Durchmesser (IS0 15744) (1SO 28927)
U/min Zoll mm |t Druck (Lp) # Stromzufuhr (L )| Spegel *K
317-B 18,000 3"&5"(76 & 127 94 105 32 0.81
K, = 3dB Messunsicherheit * K= messunsicherheit (Schwingungs)

$K,,, = 3dB Messunsicherheit

Schall- und Vibrationswerte wurden gemaB den international anerkannten Teststandards
gemessen. Die tatsachlichen Werte, denen der Benutzer wahrend der Anwendung eines

besti Werl g tist, k von diesen Ergebnissen abweichen. Vor
Ort sollten daher Mannahmen getroffen werden, um die Gefahrenstufe der jeweiligen
d gzu besti

Montage und Schmierung

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs gemaf des maximalen
Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen,
Luftfilter und Kompressortank taglich ablassen. Eine Sicherheits- Druckluftsicherung gegen die
Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti- Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne
interne Sperre installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch
fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung I6st. Siehe Zeichnung 16578577 und Tabelle auf Seite 2.
Die Wartungshaufigkeit mit einem Pfeil eingekreist und ist definiert in h=Stunden, d=Tagen und
m=Monaten der tatsdchlichen Verwendung. Teile:

1. Luftfilter 6. GewindegroRe

2. Regler 7. Verbindung

3. Schmierbtichse 8.  Sicherheits-Druckluftsicherung
4. Notabsperrventil 9. Olen

5. Schlauchdurchmesser

Installation des Schleifpapiers

Stellen Sie stets die Druckluftzufuhr ab, lassen Sie den Luftdruck ab, und trennen
Sie den Luftversorgungsschlauch vom Werkzeug, bevor jegliche Zubehérteile an
diesem Werkzeug montiert, d iert oder eing lit den oder bevor jegliche
Wartungsarbeiten am Werkzeug oder an Zubehdarteilen durchgefiihrt werden.

DE-1 TL-317-PIM_ed2
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e Die Gr iplatten (26 & 27) mii an den Kanten des Mittellochs auf Zeichen von
UnregelmaBigkeiten wie etwa Briiche, iiberméaBigen VerschleiB3, Kerben oder Schnitte
uberpriift werden. Grundplatten, die solche Anzeichen aufweisen, sollten nicht
wiederverwendet werden.

Es wird organisch gebundenes Edelkorud-Schleifpapier empfohlen. Das Papier kann ein
Mittelloch mit einem Durchmesser von 7/8" (17,5/20 cm) haben oder tiber Haftkleber verfiigen.

Wahlen Sie das geeignete Schleifpapier und den geeigneten Belag fiir die Anwendung.
Verwenden Sie Schleifpapier mit Harzriickseite oder druckempfindlichem Haftkleber.

Fiir Papier mit Harzriickseite:

1. Belagmutter (28) durch Schleifpapier und Verstarkungsbeldge (26 & 27) einfiihren.

2. Immer beide Verstarkungsbeldge (Scheiben) verwenden und den 3"-Belag (7,5 cm) néher an
der Schleifmaschine positionieren. Stellen Sie sicher, dass das Etikett des Belags in Richtung
Schleifmaschine sieht. Siehe Abb. TP PF150.

. Belagmutter (28) in den Flansch (24) der Schleifmaschine schrauben.

4. Schleifmaschinen-Adapter mit Flanschknarre (25) halten. Verstarkungsbelag und

Schleifpapier drehen, bis Belagmutter (28) fest am Flansch (24) sitzt.

5. Flanschknarre (25) entfernen.
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Belagmutter

In Richtung Schleifmaschine
(Dwg. TP PF 150)

Fiir Papier mit Haftkleber:

1. Belagmutter (28) durch Verstarkungsbeldge (26 & 27) einfiihren.
2. Immer beide Verstarkungsbeldge (Scheiben) verwenden und den 3"-Belag (7,5 cm) néher an
der Schleifmaschine positionieren. Stellen Sie sicher, dass das Etikett des Belags in Richtung
Schleifmaschine sieht. Siehe Abb. TP- PF150.
. Belagmutter (28) in den Flansch (24) der Schleifmaschine schrauben.
4. Schleifmaschinen-Adapter mit Flanschknarre (25) halten. Verstérkungsbelag und
Schleifpapier drehen, bis Belagmutter (28) fest am Flansch (24) sitzt.

5. Verstarkung entfernen. Papier fest gegen Verstarkungsbelag driicken. Das Papier muss
zentriert auf den Belag positioniert werden und darf um maximal 1/4" (8 mm) (iber den Belag
hinaus stehen.

w
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Teile und Wartung

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten und nach
Materialarten getrennt der Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Originalanleitung ist in englischer Sprache verfasst. Bei anderen Sprachen handelt es sich um
ein Ubersetzung der Originalanleitung.

Die Werkzeug-Reparatur und -Wartung darf nur von einem autorisierten Wartungszentrum
durchgefihrt werden.

Wenden Sie sich bei Riickfragen an Ihre nachste Ingersoll Rand Niederlassung oder den
autorisierten Fachhandel.

DE-3 TL-317-PIM_ed2
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Productveiligheidsinformatie

Bedoeld gebruik:
Deze schuurmachine is bedoeld voor licht schuurwerk, het afwerken van randen en het
verwijderen van roest.

Zie voor aanvullende informatie formulier 04580387 van de productveiligheidshandleiding.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf ingersollrand.com

Produktspesifikasjoner

Onbelast |_. fl Geluidsniveau dB(A) Trillings (m/s?)
Diameter van Sch
Model | toerental | v " (IS0 15744) (IS0 28927)
tpm inch mm 1 Druk (Lp) $Vermogen (L,) | Niveau | *K
317-B 18,000 3"&5" (76 &127 94 105 32 0.81
1 Meetonnauwkeurigheid bij Koa= 3dB * Meetonnauwkeurigheid bij K (Trillings)

# Meetonnauwkeurigheid bijK , = 3dB

AARSCHUWING

luids- en vibrati den d in over ing met internationaal
erkende testnormen. De blootstelling van een gebruiker bij een specifieke toepassing van
gereedschap kan afwijken van deze resul Daarom ten er op locatie metingen

worden genomen om het gevaarniveau in die specifieke toepassing te bepalen.

Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk ( Pmax) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet

de luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij
lage punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging
met de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op
elke slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat slingeren

als een slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 16578577 en tabel op pagina 2. De
onderhoudsfrequentie wordt weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen

en m=maanden reéel gebruik. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 6.  Soort van schroefdraad
2. Regelaar 7. Koppeling

3. Smeerinrichting 8.  Beveiliging

4. Noodafsluitklep 9. Olie

5. Slangdiameter

Schuurpapier aanbrengen:

&\ WAARSCHUWING

Schakel altijd de luchttoevoer uit, laat de luchtleiding leeglopen en koppel de

lucht leiding los u het apparaat niet gebruikt, accessoires plaatst,
aanpast of verwijdert, of voordat u onderhoud aan dit apparaat of aan een accessoire
uitvoert.

TL-317-PIM_ed2 NL-1
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e De pl (26 &27) ten worden gecontroleerd op onregelmatigheden
zoals breuk, overmatige slijtage, inkepi en insnijdi aan de randen van het
middengat. Platen met zulke enmerken mogen niet worden gebruikt.

Er wordt aluminiumoxidehoudend, harsgebonden schuurpapier aanbevolen. Het papier kan zijn
voorzien van een centraal gat met een diameter van 7/8" (22,2 mm) of van een drukgevoelige
kleeflaag.

Kies het juiste schuurpapier en de juiste zool voor de toepassing. Gebruik schuurpapier met een
harslaag aan de achterzijde of drukgevoelig schuurpapier.

Voor schuurpapier met een harslaag aan de achterzijde:

1. Steek de moer (28) van de zool door het schuurpapier en de steunplaten (26 & 27).

2. Gebruik altijd beide steunplaten (schijven) en plaats de plaat van 3" (76,2 mm) in

diameter het dichtst bij de schuurmachine. Zorg ervoor dat het label van de plaat op de

schuurmachine is gericht. Zie tekening TP PF150.

Draai de moer (28) van de zool in de flens (24) van de schuurmachine.

4. Houd de schuuradapter tegen met de moersleutel (25) voor de flens. Draai de steunplaat en
het schuurpapier tot de moer (28) van de zool strak tegen de flens (24) ligt.

5. Verwijder de moersleutel (25) van de flens.

w

Steunplaat 12.7 cm

Moer zool Steunplaat

Op schuurmachine gericht
(Dwg. TP PF 150)

Voor drukgevoelig schuurpapier:

1. Steek de moer (28) van de zool door de steunplaten (26 & 27).

2. Gebruik altijd beide steunplaten (schijven) en plaats de plaat van 3" (76,2 mm) het dichtst bij

de schuurmachine. Zorg ervoor dat het label van de plaat op de schuurmachine is gericht.

Zie tekening TP- PF150.

Draai de moer (28) van de zool in de flens (24) van de schuurmachine.

4. Houd de schuuradapter tegen met de moersleutel (25) voor de flens. Draai de steunplaat en
het schuurpapier tot de moer (28) van de zool strak tegen de flens (24) ligt.

5. Verwijder het grondpapier. Druk het schuurpapier stevig tegen de steunplaat. Het
schuurpapier moet op de zool worden gecentreerd en mag niet meer dan 1/4" (6,35 mm)
over de rand van de zool uitsteken.

w
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Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het
gereedschap te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen
zodat zij gerecycled kunnen worden.

De originele instructies zijn opgesteld in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de
originele instructies.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend
servicecentrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor of Wederkoper.

TL-317-PIM_ed2 NL-3
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:
Denne slibemaskine er designet til let slibning, tynde kanter og rustfjernelse.

For yderligere information henvises der til formular 04580387 i vejledningen med

pr tsikk
Vejledningerne kan hentes ned fra ingersollrand.com

ion.

Produktspecifikationer

F.ri Bagskivediameter Lydniveau dB(A) Vibrations (m/s?)
Model hastighed (ISO 15744) (1SO 28927)
o/min. |Tommer mm 1 Tryk (LP) $Effekt (L) | Niveau *K
317-B 18,000 3"&5" |76 & 127 94 105 3.2 0.81
tK,= 3dB maleusikkerhed * K = maleusikkerhed (Vibrations)

$K,, = 3dB maleusikkerhed

& ADVARSEL

Lyd- og vibrationsvzerdier blev malt i Ise med internationalt anerkendte
teststandarder. Brugerens eksponering under en specifik veerktgjsanvendelse kan adskille
sig fra disse resultater. Derfor bor der d dspecifikke mali til at bed

fareniveauet for denne specifikke anvendelse.

Installation og Smegring

Serg for at Iufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk
(PMAX) ved veerktgjsindgangen. Tom dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rgrenes,
luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt
storrelse i opadgdende slange og brug en anti-piskeanordning tveers over enhver slangekobling
uden intern aflukning for at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling
adskilles. Se tegning 16578577 og tabel pa side 2. Vedligeholdelseshyppigheden vises med

en rund pil og defineres som t=timer, d=dage og m=maneder for reel brug. Elementerne er
identificeret som:

1. Luftfilter 6.  Gevindstgrrelse

2. Regulator 7. Kobling

3. Smereapparat 8.  Sikkerhedstryksikring
4. Nedafspeerringsventil 9. Olie

5. Slangediameter

Montering af Sandpapir:

£\ ADVARSEL

o Sluk altid for lufttilfgrslen, let lufttrykket, og frakobl lufttilfarselsslangen, inden ethvert
tilbeher i lleres, af s eller j pa dette vaerktgj, eller inden der foretages
vedligeholdelse pa dette veerktgj eller andet tilbehor.

DA-1 TL-317-PIM_ed2
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e Bagskiverne (26 & 27) skal undersgges for tegn pa uregelmaessigheder sasom brud,
overdreven slid, hak og skrammer ved kanterne af centerhullet. Skiver, der viser
sadanne karakteristika, bor ikke anvendes.

Aluminiumoxyd, harpiksbundet slibepapir anbefales. Papiret kan have et centerhul pa 7/8" (2,22 cm)
diameter eller trykfolsomt adhaesiv.

Veelg det korrekte sandpapir og skive til brugen. Brug enten harpiksbelagt eller trykfalsomt

sandpapir.

Til harpiksbelagt papir:

1. Isaet skivemetrikken (28) gennem sandpapiret og bagskiverne (26 & 27).

2. Brug altid begge bagskiver, og anbring skiven pé 3" (7,62 cm) diameter teettest pa
slibemaskinen. Serg for, at skivens maerkat vender mod slibemaskinen. Se tegning TP PF150.

3. Indseet skivemotrikken (28) i slibemaskinens flange (24).

4. Hold slibeadapteren med flangengglen (25). Drej bagskiven og sandpapiret, indtil
skivematrikken (28) er strammet fast mod flangen (24).

5. Tag flangengglen ud (25).

5"(12.7 cm)
Bagskive

C T >
Iseet hdndholdt veerktgj her

3"(7.62 cm)
Bagskive

Skivemetrik

Vender mod slibemaskinen.
(Dwg. TP PF 150)

Til trykfelsomt papir:

1. Indseet skivemeatrikken (28) gennem bagskiverne (26 & 27).

2. Brug altid begge bagskiver, og anbring skiven pa 3" (7,62 cm) diameter taettest pa
slibemaskinen. Serg for, at skivens maerkat vender mod slibemaskinen. Se tegning TP- PF150.

3. Indszet skivemgtrikken (28) i slibemaskinens flange (24).

4. Hold slibeadapteren med flangengaglen (25). Drej bagskiven og sandpapiret, indtil
skivematrikken (28) er strammet fast mod flangen (24).

5. Fjern bagskiven. Tryk papiret fast mod bagskiven. Papiret skal anbringes midt pa skiven, og
ma ikke haenge ud over skivens kant med mere end 1/4" (6,4 mm).

TL-317-PIM_ed2 DA-2



(D7)

Reservedele og Vedligeholdelse

Efter vaerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sé de kan genbruges.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en oversattelse af den originale
vejledning.

Reparationsarbejde og vedligeholdelse mé kun udfgres af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.

DA-3 TL-317-PIM_ed2



Produktsdkerhetsinformation

Avsedd Anvéandning:

Den hér ytslipmaskinen &r konstruerad for fin ytslipning, kilslipning och borttagning av rost.

dul

For mer information, se pr dkerhetsinfi ion Form 04580387.
Handbocker kan laddas ner fran ingersollrand.com

Produktspecifikationer

Fri Dynans Ljudstyrkeniva dB(A) Vibrations (m/s?)
Modell Hastighet Diameter (ISO 15744) (1SO 28927)

varv/min. Tum mm 1 Tryck (LP) $ Effekt (L) Niva *K

317-B 18,000 3"&5" |76 & 127 94 105 32 0.81

1K, = 3dB métosakerhet
$K,, = 3dB matosakerhet
* K = matosakerhet (Vibrations)

VARNING

Varden for ljud och vibrationer har métts upp i enlighet med etablerade internationella
teststandarder. Anviandarens exponering vid en viss anvandning av ett verktyg kan skilja
sig fran dessa resultat. Darfoér bor matningar goras pa plats for att bedéma risken vid den
specifika anvandningen.

Installation och Smorjning

Dimensionera luftledningen for att sakerstélla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets
ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens ldgsta
punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sdkerhetsventil av lamplig storlek uppstrom
fran slangen och anvénd en anti-ryckenhet 6ver alla slangkopplingar som saknar intern
avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gar sonder eller koppling lossar.
Se illustrationen 16578577 och tabellen pa sidan 2. Underhallsintervallen visas i runda pilar och
definieras som h=timmar, d=dagar och m=manader av faktisk brukstid. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 6. Gangdimension
2. Regulator 7. Koppling

3. Smorjare 8.  Sékerhetsventil
4. Nodstoppsventil 9. Olja

5. Slangdiameter

Installation av sandpapper:

A VARNING

Sla alltid av lufttillférseln, slapp ut luft sa att lufttrycket sjunker och koppla ifran
slangen for lufttillférsel nar den inte ands, innan i llation, bort ing eller
underhall av nagot tillbehor pa verktyget eller innan nagot underhall gors pa verktyget
eller nagot tillbehor.

TL-317-PIM_ed2 SV-1
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e Monteringsdynorna (26 & 27) ska inspekteras sa att dom inte har nigra tecken pa fel
sasom sprickor, forslitningar eller hack pa centrumhalets kant. Dynor som har nagot av
dessa tecken far inte anvéndas.

Hartsbundet slippapper med aluminiumoxid rekommenderas. Pappret kan ha ett centrumhal
med 7/8 tum (22 mm) diameter eller tryckkénslig gummering.

Vélj sandpapper och dyna som &r lampliga fér anvandningsomréadet. Anvénd sandpapper med
antingen plastbelagd eller tryckkénslig baksida.

For papper med plastbelagd baksida:

1. Forin dynmuttern (28) genom sandpappret och monteringsdynorna (26 & 27).
2. Anvand alltid bada monteringsdynorna (skivorna) och placera dynan med 3 tum (76 mm)
diameter ndarmast ytslipmaskinen. Se till att dynans etikett &r riktad mot ytslipmaskinen. Seill.
TP PF150.
3. Génga in dynmuttern (28) i ytslipmaskinens fldns (24).
4. Hall slipadaptern med flansnyckeln (25). Vrid monteringsdynan och sandpappret tills det att
dynmuttern (28) &r dtdragen mot flansen (24).
5. Tabort flinsnyckeln (25).
Monteringsdyna
5tum (127 mm)

C I
Forin lasverktyget har

Dynmutter Monteringsdyna

3 tum (76 mm)

Riktade mot ytslipmaskinen

(Dwg. TP PF 150)
For tryckkénsligt papper:

1. Forin dynmuttern (28) genom monteringsdynorna (26 & 27).

2. Anvand alltid bada monteringsdynorna (skivorna) och placera dynan med 3 tum (76 mm)
diameter ndarmast ytslipmaskinen. Se till att dynans etikett &r riktad mot ytslipmaskinen. Seill.
TP- PF150.

3. Génga in dynmuttern (28) i ytslipmaskinens fldans (24).

4. Hall slipadaptern med flansnyckeln (25). Vrid monteringsdynan och sandpappret tills det att
dynmuttern (28) &r dtdragen mot flansen (24).

5. Tabort skyddspappret. Tryck pappret hart mot monteringsdynan. Pappret ska centreras pa
dynan och far inte sticka ut mer fran dynan ar 1/4 tum (6 mm).

SV-2 TL-317-PIM_ed2



Delar och Underhall

Da verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna
sorteras for atervinning.

Originalinstruktionerna &r skrivna pa engelska. Andra sprak utgor en dversattning av
originalinstruktionerna.

Reparation och underhall av verktygen far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.

Alla forfragningar bor ske till narmaste Ingersoll Rand kontor eller distributor.

TL-317-PIM_ed2 SV-3
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Produktspesifikasjoner

Tiltenkt Bruk:
Denne pussemaskinen er designet til lett pussearbeid, fin kanting og fierning av rust.

For ytterligere infor jon henvises det til skj 04580387 i handboken med
produktsikkerhet j
Handbeker kan lastes ned fra ingersollrand.com

Produktspesifikasjoner

Fri Rondell Lydniva dB(A) Vibrasjons (m/s?)
Modell Hastighet Diameter (1ISO 15744) (1S0O 28927)
rpm Tommer| mm 1 Trykk (LP) #Styrke (L) Niva *K
317-B 18,000 3"&5" |76 & 127 94 105 32 0.81

T KDA = 3dB maleusikkerhet * K = maleusikkerhet (Vibrasjons)

$K,, = 3dB maleusikkerhet

& ADVARSEL

Lyd- og vibrasj diene ble malti med internasjonalt anerkjente darder.
Eksponeringen for brukeren i et bestemt bruksomrade for verktoyet kan variere fra disse
resul Derfor ber mali pa stedet benyttes for a avgjore farenivaet i det bestemte

bruksomradet.

Installasjon og Smgring

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktgysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rgrpunkter, luftfilter og
kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en antipiskeenhet
over slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil
eller utilsiktet frakobling. Se tegning 16578577 og tabell pd side 2. Vedlikeholdsfrekvens

vises i den sirkulaere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder. Punkter
identifiseres som:

1. Luftfilter 6. Gjengedimensjon
2. Regulator 7. Kobling

3. Smereapparat 8.  Slangebruddsventil
4. Negdstoppventil 9. Olje

5. Slangediameter

Installasjon av sandpapir:

4\ ADVARSEL

e Sla alltid av luftforsyningen, fiern lufttrykket og frakoble luftforsyningsslangen nar
den ikke er i bruk, fer tilbehor monteres, fiernes eller justeres pa verktayet, eller for
vedlikehold utfores pa verktgyet eller tilbehgret.

e Bakp (26 & 27) bor inspi for tegn pa uregelmessigheter som frakturer, overdreven
slitasje, skar eller kutt rundt kanten av hullet. Puter med slike tegn ber ikke brukes.

NO-1 TL-317-PIM_ed2
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Harpiksbindende slipepapir med aluminiumoksid anbefales. Papir kan ha et sentrumshul med
7/8" (2,2 cm) diameter, eller trykkfelsomt adhesiv.

Velg korekt sandpapir og pute til applisering. Bruk enten harpiksbindende eller trykkfelsomt sandpapir.
For harpiksbindende papir:

1. Settinn putemutteren (28) gjennom sandpapiret og klebeputene (26 & 27).

2. Brukalltid begge klebeputer (skiver) og plasser puten med en 3" (7,6 cm) diameter naermest
pussemaskinen. Serg for at putemerket vender mot pussemaskinen. Se tegn. TP PF150.

3. Skru putemutteren (28) pa pussemaskinens flens (24).

4. Hold pusseadapteren med flensngkkelen (25). Vri klebeputen og sandpapiret til
putemutteren (28) sitter stramt mot flensen (24).

5. Fjern flensnokkelen (25).

5"klebepute \

C I >
Sett inn holdeverktoy

(Dwg. TP PF 150)
For trykkfelsomt papir:

1. Settinn putemutteren (28) gjennom klebeputene (26 & 27).

2. Bruk ogsa alltid begge klebeputer (skiver) og plasser puten med en 3" (7,6 cm) diameter

naermest pussemaskinen. Serg for at putemerket vender mot pussemaskinen.

Se tegn. TP PF150.

Skru putemutteren (28) pa pussemaskinens flens (24).

4. Hold pusseadapteren med flensngkkelen (25). Vri klebeputen og sandpapiret til
putemutteren (28) sitter stramt mot flensen (24).

5. Taav bakpapiret. Trykk papiret med fast trykk mot klebeputen. Papiret skal sitte midt pa
puten, og skal ikke henge mer enn 4" (0,6 cm) over putekanten.

w

Deler og Vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktoyet blir demontert, rengjort for
olje og sortert etter materialer i gjenvinningseyemed.

De originale instruksjonene er pa engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale instruksjonene.
Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.

TL-317-PIM_ed2 NO-2
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Tuotteen Turvaohjeet

Kéyttotarkoitus:
Tama hiomakone on tarkoitettu kevyeen hiontaan, liitoskielten reunaohennukseen ja
ruosteenpoistoon.

Lisdtietoja on tuoteturvallisuud hj | ke 04580387.
Kéyttoohjeita voi hakea Web-osoitteesta mgersollrand com

Tuotteen Tekniset Tiedot

v e iahon s | Mo vt

rpm tuumaa mm 1 Paine (LP) $Teho (L,) Taso *K

317-B 18,000 3"&5" |76 & 127 94 105 3.2 0.81
K, = 3dB mittauksen epavarmuus * K = mittauksen epavarmuus (Varing)

#K,, = 3dB mittauksen epavarmuus

& VAROITUS

Aénen ja tirdhtelyn arvot mitattiin kiyttaen k invalisesti ja testinormeja.
Kéyttdjan altistus tietyssa tyokalusovelluksessa voi erota néista tuloksista. Siksi pitaisi
kayttaa paikan paalla suoritettuja mittauksia tietyn vaaratason madrittelya
varten.

Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tyokalun suurinta kdyttopainetta (PMAX) tyokalun
tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilista/venttiileista putkiston alakohdasta/-
kohdista, iimansuodattimesta ja kompressorin séiliostd paivittain. Asenna oikeankokoinen
ilmavaroke letkuun ylasuuntaan ja kayta piiskaefektin estavaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole
sisdistd sulkua, ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettda tai liitos irtoaa. Katso sivun 2
piirros 16578577 ja taulukko. Huoltovali osoitetaan ympyranuolella ja maaritetaan todellisina
kayttotunteina (h), -pdivina (d) ja -kuukausina (m). Osien maaritelmat:

1. llmansuodatin 6.  Kierteen koko
2. Saadin 7. Liitanta

3. Voitelulaite 8.  llmavaroke
4. Hatasulkuventtiili 9. Oly

5. Letkun halkaisija

Hiomapaperin asentaminen:

VAROITUS

o Katkaise aina p il syotto, vuodata paineil, p0|SJa |rrota ilmansyottoletku
ennen lisavar id irrot ista tai istd tai ennen tdiméan
tyokalun tai lisdvarusteen huoltamista.

e Taustalevyt (26 & 27) on tarkistettava murtumien, kulumien, nirhautumien ja muiden

vikojen varalta keskireidn reunojen ymparilta. Téllaisia viallisia levyja ei saa kayttaa.
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Kéytettavaksi suositellaan hartsisidoksista alumiinioksidihiomapaperia. Paperissa saa olla
ldpimitaltaan 2,22 cm keskusaukko tai kiinnipainettava tarrapinta.

Valitse kayttotarkoitukseen sopiva hiomapaperi ja aluslevy. Kéyta joko hartsitaustaista tai
kiinnipainettavaa hiomapaperia.

Hartsitaustainen paperi:

1. Tydnna taustalevymutteri (28) hiomapaperin ja taustalevyjen (26 & 27) lapi.

2. Kayta aina molempia taustalevyja (kiekkoja) niin, ettd lapimitaltaan 7,5 cm levy on

lahempéana hiomakonetta. Varmista, ettd levyn etiketti on hiomakonetta vasten.

Katso kuvaa TP PF150.

Kierra taustalevymutteri (28) hiomakoneen laippaan (24).

4. Pitele hioma-adapteria laippa-avaimella (25). Kddnna taustalevya ja hiomapaperia, kunnes
taustalevymutteri (28) on kiristynyt laippaa (24) vasten.

5. lrrota laippa-avain (25).

w

5" taustalevy

taustalevymutteri 3" taustalevy

Tama puoli hiomakonetta vasten

(Dwg. TP PF 150)
Kiinnipainettava paperi:

1. Tydnna taustalevymutteri (28) taustalevyjen (26 & 27) lapi.

2. Kdyta aina molempia taustalevyja (kiekkoja) niin, ettd lapimitaltaan 7,5 cm levy on
ldhempana hiomakonetta. Varmista, ettd levyn etiketti (levyn syvennetylld puolella) on
hiomakonetta vasten. Katso kuvaa TP PF150.

3. Kierra taustalevymutteri (28) hiomakoneen laippaan (24).

4. Pitele hioma-adapteria laippa-avaimella (25). Kdanna taustalevya ja hiomapaperia, kunnes
taustalevymutteri (28) on kiristynyt laippaa (24) vasten.

5. Poista tarrapinnan suojus. Paina hiomapaperi tiiviisti taustalevya vasten. Paperin tulee olla
levyn keskelld, eika se saa ylittaa levyn reunaa 0,6 cm enempda.

Varaosat ja Huolto

Kun tédman tyokalun kéyttoika on loppunut, suosittelemme tydkalun purkamista, puhdistusta
rasvasta ja eri materiaalien erittelya kierratysta varten.

Alkuperaiset ohjeet ovat englanninkielisia. Muut kielet ovat alkuperaisen ohjeen kdannoksia.
Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto lahimpaan Ingersoll Randin toimistoon tai jélleenmyyjalle.
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Informacées de Seguranca do Produto

Utilizacao Prevista:
Este lixador foi concebido para trabalhos de lixagem ligeiros, de biselamento em toda a
espessura das pecas e de remogdo de ferrugem.

had I

Para obter informagdes mais d C o | com as informagées de
seguranga do produto, com a referéncia 04580387.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: ingersollrand.com

Especificaces do Produto

Velocida Diametro da Nivel de Ruido dB(A) Vibragoes (m/s?)
Madal de Livre Almofada (1ISO 15744) (1SO 28927)
rpm Polegadas| mm |t Pressao (LP) $Poténcia (L,)| Nivel *K
317-B 18,000 3"&5" 76 & 127 94 105 32 0.81

1 Incerteza de medida KpA =3dB * Incerteza de medida (Vibragoes) K

#Incerteza de medida K, = 3dB

A SO

Os valores de vibragao e ruido foram medidos de acordo com normas de teste reconhe-
cidas a nivel internacional. A exposicao relativamente ao utilizador numa aplicagao de
ferramenta especifica pode divergir destes resultados. Por i deve proceder-se
amedigoes no local, a fim de determinar o nivel de risco nessa aplica¢ao especifica.

Instalacao e Lubrificacéo

Dimensione a linha de alimentac¢do de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servico
maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o condensado
da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e

do reservatério do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranca de tamanho adequado a
montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibragao e antiflexdo em todas as unides de
mangueiras que nao estejam equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a unido se desligar. Consulte o

desenho 16578577 e a tabela da pagina 2. A frequéncia de manutencao é indicada por uma seta
circular e definida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizacao real. Itens identificados como:

1. Filtrode ar 6. Tamanho da rosca
2. Regulador 7. Uniao
3. Lubrificador 8. Fusivel de ar de seguranca

4. Vélvula de interrupcdo de emergéncia 9. Oleo
5. Didmetro da mangueira

Instalagao da lixa:

e Desli sempre a cao de ar, descarregue a pressao de ar e desligue a
mangueira de alimentacéo de ar antes de instalar qualquer acessério nesta ferramenta,
de o remover, de o ajustar ou antes de levar a cabo qualquer operagao de manutencao

nesta ferr ouem ac io.
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Inspeccione as almofadas de apoio (26 & 27) para se certificar de que nao apresentam
sinais de irregularidades como, por plo, fracturas, d excessivo, Ih
cortes nas margens ou no orificio central. As almofadas que apr os sinais acima
referidos nao devem ser.

O fabricante recomenda a utilizacao de papel abrasivo de liga de resina/éxido de zinco. A lixa
pode ter um orificio central de 7/8" (22,22 mm) ou dispor de adesivo sensivel a pressao.

Seleccione a lixa e a almofada adequados a aplicagdo em vista. Use lixa com a parte de tras
revestida com resina ou sensivel a pressao.

Lixa com a parte de tras revestida com resina:

1. Insira a porca (28) da almofada através da lixa e das almofadas de apoio (26 & 27).

2. Utilize sempre as duas almofadas de apoio (discos), instalando a almofada de 3" (76 mm) de
diametro mais perto do lixador. Certifique-se de que a etiqueta da almofada esta voltada
para o lixador. Vide o desenho TP PF150.

. Aparafuse a porca (28) da almofada a flange (24) do lixador.

4. Segure no adaptador de lixar com a chave de flange (25). Rode a almofada de apoio e a lixa

até a porca (28) da almofada ficar firmemente encostada a flange (24).

5. Remova a chave de flange (25).

Almofada

de apoio de
5 pol.(127 mm)

w

Introduza aquia
ferramenta retentora

Porca da Almofada
almofada de apoio de
3 pol.(76 mm)

Virada para o lixador
(Dwg. TP PF 150)

Lixa sensivel a pressao:

1. Insira a porca (28) da almofada através das almofadas de apoio (26 & 27).
2. Utilize sempre as duas almofadas de apoio (discos), instalando a almofada de 3" (76 mm)
mais perto do lixador. Certifique-se de que a etiqueta da almofada esta voltada para o
lixador. Vide o desenho TP- PF150.
. Aparafuse a porca (28) da almofada a flange (24) do lixador.
4. Segure no adaptador de lixar com a chave de flange (25). Rode a almofada de apoio e a lixa
até a porca (28) da almofada ficar firmemente encostada a flange (24).

5. Remova o revestimento. Prima firmemente a lixa contra a almofada de apoio. A lixa tem de
ficar centrada na almofada, néo se projectando mais de %" (6,3 mm) para além da margem
da almofada.

w
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Pecas e Manutencao

Quando a ferramenta ndo mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja
desmontada, limpa e que as suas pegas sejam separadas por tipo de material para poderem ser
recicladas.

As instrugdes originais estao redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros
idiomas.

A reparagdo e a manutencao da ferramenta sé devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritério ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.
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MAnpogopieg Aopaleiag Mpoidvrog

Mpoopi{opevn Xprion:

AuTo To TpIBEio éxel OxedIa0TED yia EAAPPEG epyacieg TPIBNC, kaBaplopud ype(iwv Kal agaipeon
OKOUPIAC.

Na nepiocotepeg mMAnpogopieg avatpé€te oto ‘Evrumo 04580387 tou Eyxeipidiov
MAnpogopiwv Acpaleiag Mpoiévrog.
H AN Twv eyxelptdiwv pmopei va yivel amod tnv nAektpovikr Sievbuvon ingersollrand.com

Npodiaypagég Mpoidvtog

EAevBepn Midpetpoc Siokou | Hxntikn atabun dB(A) | Kpadaopwv (m/s?)

Movtého Taxutnta Aeiavong (ISO 15744) (1SO 28927)

OTPOoPEC avd Aentd | o€ ivtoeg| mm |t Migon (LP) $loxug(L,)| Ztadun *K

317-B 18,000 3"&5" |76 & 127 94 105 3.2 0.81
t KM = 3dB apepatotnta pétpnong * K = apeBaidtnta pétpnong (kpadaopwv)

$K,, = 3dB aBeBaidtnTa pétpnong
A I'IPOEIAOI'IOI

0l1lué<r'lxou Kat Soviy HeTpR O€ CUPHOPPWON | DG avVayvwpIoh:
pHwv. H €6 ym T xpnu—rn OE [0 CUYKEKPIHEVN EQAPUOYH EPYANEIiWV
pnopzl va Sa@épet amé avtd ta anorz}\aupqm ZUVENTWG, IPETTEL VA XPNOIHOTIOlOUVTAL EMTi

TOTIOU HETPIOELC yia TOV KAOOPIGHO TOU eEMMES SvU aTNV £V AGYW EQAPHOYH.

£ 5120

Eykatactaon kai Aimavon

MpooapHooTE To péyeBOC TG YPAUHAG TTAPOXNAG aépa yia T Slac@dAion Tng Héylong meong
Aertoupyiag (PMAX) otnv icodo tou epyaleiov. Aootpayyilete KaBNUEPIVAE TO CUMTTUKVWHA
amd ™ BaABida(ec) oto xapnAo onpueio(a) TNG owAvwong, To eiktpo aépa kai tn Se€apevni
oupmeoTr. Eykataotrote pia BalBida aépa ac@aleiag avavtn Tou EVKAUTTOU GwARvVa Kal
XPNOILOTIONOTE Hia GUOKEUN TTPOOaTAGiag Og ommoladrmoTe GULELEN EVKAUTTOU CWANRVA XWPIG
E0WTEPIKN SIAKOTIH TTAPOXNG YIa TNV ATTOPUYH TIVAYUATOG TOU EUKAUTTOU OWARVA OE TIEPIMTWON
aoToyiag Tou cwArva 1 amoovvdeonc TnG ouleuEng. BAEme To oxéS1o 16578577 Kat Tov Tivaka
o1 0ehida 2. H ouxvdtnta ocuvtipnong epgavietal pe KUKAIKO BENoG Kal opiletal wg h=wpeg,
d=npéPEC KAl M=PIVEG TTPAYHATIKNAG XPONG. AVTIKEipEVa avayvwpilovTal we:

1. OiNtpo aépa 6.  MéyeBog omelppatog

2. Pubuiotrig 7. Z0levén

3. Amavtig 8. BalBida aépa acpaleiag
4. BalBida S1aKkoOTTNG EKTAKTNG 9.  A4&dt

5. AIGPETPOC EVKAUTTOU CWARVA
Eykatdotacn yvaloxaptou:

& NPOEIAOMOIHEH

o Keivete mavta tnv mapoxn aépa, EEAEPWVETE TNV TTESN A€Pa KAl ATTOGUVSEETE TOV
:uxaumo uwhnva mapoxng aépa 6tav BpioKeTal EKTOG XPRONG, TTPIV al6 TRV EYKATATTACK,

@aipeon 1 pUBMICN inote e€apTHRATOG 0TO EpYalEio AUTS K TPV and TRV
£KTEAEOT TUXOV EPYACIWMV GUVTHPNONG GTO EpyalEio autod i Shmote e§apTnpa tov.
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o Ta Ma&hapia Evioxuong (26 & 27) Oa mpémel va eAéyxovtal yia TUXOV avwpalies omwe
Bpavozlg, umepBolikn) PB0pPA, Xapakiég I KoPipata oTa AKpa TNG KEVTPIKAG om¢. Ta
pa&ihapra pe Tétoieg evdeifeig pBopag Sev mpémel va Xpnoipomotlovvrat.

O&eidlo Tou ahoupviou, cuvioTtatat QUANO Aeiavong pe emioTpwon pntivng To XapTi pmopei va
£XELKEVTPIK o1t SlapéTpou 7/8 ivtoach va ival autokOAANTo.

EmA£€Te TO KaTAAANAO YuaAdxapTo Kat Ha&IAdpL yla eQappoyr. XpnoIHOTOINOTE YUAAOXAPTO
£(TE PE EVIOKLON PNTIVNG EITE AUTOKOANANTO.

XapTi pe evioxuon pnrivne:

1. Eiodyete 10 mepIkoxAio Tou pagihaptov (28) péoa amd o yuahoxapTo Kat ta pagidapla
evioxuong (26 & 27).

2. Xpnowonoleite mavta Kat Ta SVo pagiidpla evioxuong (6iokoug), TomoBeTwvTag To pagiNdpt
Stapétpou 3 vtowv o Kovtd oTo TpiBeio. BeBaiwbeite 0TI n eTikéTa Tou pagihaptov BAEmeL
TpOog 1o TPIPEio. BAéme Zx. TP PF150.

. MepAoTe To TEPIKOXAIO OTTEIPWHATOG TOu pagilapiou (28) otn @Aavtla (24) Tou tpiPeiou.

4. KpatoTe Tov mpooappoyéa Tou TpiBEiou pe To @AavT{wTd KAEIS( (25). ZTpéPte To pagiapt
£vioxuong Kat To yuaAdxapTo péxpl va o@i&el To mepikoxAio Tou pagidaptov (28) otn
@Aavtla (24).

5. Agaipéote To PAavT{WwTo KAEISI (25).

Ma&\dpt evioxuong
5 VToWv

w

Eiodyete 1o epyaleio
ouyKpdTnong e5w

TIEPIKOXAIO El\cl%&t))\gpl
HagRapiod 3 lv)T(chc

EMPAVELES TPIPBEIOV

(Dwg. TP PF 150)

MNa autok6AAnToO XapTi:

1. Eiodyete to mepikdxhio pagilapiou (28) péoa amd ta pagilapia evioxuong (26 & 27).

2. Xpnotporoleite MavTa kat Ta Svo pagihdpia evioxuong (Siokoug), TomoBeTwvTag To paghdpt
3 WToWV Mo KovTd oo TpIPeio. BeBaiwbeite 6T N eTikéTa Tou pagihaptol BAEnel Tpog To
TpBeio. BAéme Ix. TP- PF150.

. Nepdaote To mepikdxAio Tou pagilaptov (28) otn eAdvtla (24) Tou Tpipeiou.

4. Kpatnote Tov mpooappoyéa Tou TpIBeiou pe 10 GAavT{wTd KAeISI (25). STpéPte To pagiNdpt
£vioxuong Kat To yuahdxapTo péxpt va o@i&el to mepikdxAio Tou pagiapto (28) otn
@Navtla (24).

5. Agaipéote tnv evioxuon. Miéate Suvatd To XapTi oto pa&iNdpt evioxuone. To xapTti mpérmel
va gival KEVTPaPIOHEVO 6TO PagINdpL, N ywvia Tou paghaplol ou mePIOoEVEL Sev TTPETEL VAl
unepPaivet To 1/4 ivtoac.

w
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Ortav n mpoBAenémevn nepiodog kavovikig {wig Tou epyaleiou £xel Angel, cuviotdtatn
aAmoouUVaPMOAGYNON Tou £PYAAEioU, N amoAimavon Kat 0 S1axwPIoMOE TwV AVTANAKTIKWY KATA
UAIKO yia va mTmop£GouV val avakukAwBoUv.

E§aptiipata kat Zuvtiipnon

O mpwtdTUTIEG 08NYiEC Eival oTa ayyAIKdA. Ot GANEG YAWOOEG ival HETAPPAON TWV TTPWTOTUTTWV
odnylwv.

H emokeur| kat cuvtrpnon Twv epyaleiwv mpémel va Sievepyeital amd E§ouvaiodotnpévo Kévtpo
JuvTipnong.

lNa onoladnmote epwtnon amotavOeite aTo MANCIESTEPO MPaPEio ©} AVTIMPOOWTTO TNG
Ingersoll Rand Avayvwpion mpogidomoinTtikou cupBoiou.
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Informacije o Varnosti Izdelka

Namen:
Brusilnik je namenjen finemu brusenju, odstranjevanju ostrih robov in odstranjevanju rje.

Za dodatne informacije poglejte Priro¢nik za varno delo z izdelk -ob 04580387.
Priro¢nike lahko snamete s spletne strani ingersollrand.com

Specifikacije I1zdelka
Hitrost v Premer Plogcice Raven Hrupa dB(A) Vibracije (m/s?)
Praznem Teku (1ISO 15744) (1SO 28927)
Model
obr/min palcev mm 1 Pritisk (Lp) $Mo¢ (L,) | Raven *K
317-B 18,000 3"&5" |76 &127 94 105 3.2 0.81
K= 3dB merilna negotovost * K = merilna negotovost (Vibracije)

#K,, = 3dB merilna negotovost

OPOZORILO

ti zvoka in tresljajev so bile izmerjene skladno z pri: imi -
dipr sanja. Izp lj t uporabnika pri uporabi specifi¢nih orodij se lahko razlikuje
od teh rezul Zato se jo uporabljati meritve na lokaciji za dolocanje ravni tvegan-
ja pri specificni uporabi.

Vred d d d
V

Namestitev in Mazanje

Premer zra¢ne dovodne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem
filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite primerno veliko varnostno zra¢no varovalko v gornjem
toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje opletanja preko spojev cevi brez notranjega
izklju¢itvenega ventila za prepri¢evanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade ali se spoj izkljuci.

Glejte sliko 16578577 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni pusici in
opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe. Postavke, ozna¢ene kot:

1. Zradni filter 6.  Velikost navoja

2. Regulator 7.  Spoj

3. Mazalka 8.  Varnostna zracna varovalka
4. Varnostni izkljucitveni ventil 9. Olje

5. Premer cevi

Namestitev brusilnega papirja:

OPOZORILO

Vedno prekinite dovod zraka, odvedite zrak pod tlak in odklopite cev za dovod
zraka, ¢e orodje ni v uporabi, pred itvijo, odstranj jem ali prilagoditvijo
katerega koli priklju¢ka na tem orodju ali pred kakrsnimi koli vzdrzevalnimi deli na
orodju ali prikljuckih.

Oporne plosé¢e (26 & 27) morajo biti pregledane zaradi morebitnih znakov nepravilnosti,
kot so zlomi, prekomerna izraba, reze ali zareze na robovih srednje luknje. Plos¢, na
katerih so vidni taksni znaki, ne smete uporabljati.
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Priporo¢amo uporabo aluminijsko oksidnega, s smolo vezanega brusilnega papirja. Papir ima
lahko luknjo premera 7/8" na sredini ali tlacno obcutljivo lepilo.

Glede na uporabo izberite primeren brusilni papir in plos¢o. Uporabite lahko brusilni papir, ki je
ali podlozen s smolo ali tlatno obcutljiv.

S smolo podlozen papir:

1. Skozi brusilni papir in oporno plosco (26 & 27) vstavite plos¢no matico (28).

2. Oporne plosce (kolute) vedno uporabljajte s plos¢o 3", ki je namescena najblizje brusilniku.
Prepricajte se, da je etiketa plosce na strani brusilnika. Glejte sliko TP PF150.

3. Navijajte plos¢no matico (28) v prirobnico (24) brusilnika.

4. Adapter brusilnika drzite z drzalnim orodjem za vstavljanje (25). Obracajte oporno plos¢o in
brusilni papir, dokler plod¢na matica (28) ni tesno privita na prirobnico (24).

5. Odstranite drzalno orodje za vstavljanje (25).

C T

Vstavite drzalno orodje tukaj

5" Oporna plos¢a

Plo3¢na matica
3"Oporna
plosca

Celni brusilec

(Dwg. TP PF 150)

Za tla¢no obcutjiv papir:

1. Vstavite plos¢no matico (28) skozi oporno plosco (26 & 27).

2. Oporne plosce (kolute) vedno uporabljajte s plosco 3", ki je namescena najblizje brusilniku.

Prepricajte se, da je etiketa plosce na strani brusilnika. Glejte sliko TP PF150.

Navijajte plos¢no matico (28) v prirobnico (24) brusilnika.

4. Adapter brusilnika drzite z drzalnim orodjem za vstavljanje (25) Obracajte oporno plos¢o in
bruslini papir, dokler plos¢na matica (28) ni tesno privita na prirobnico (24).

5. Odstranite oporo. Papir trdo drzite proti oporni plosci. Postavljen mora biti to¢no na oporo, in
sicer tako, da robovi ne segajo ¢ez oporo za vec kot 4"

w

Sestavni Deli in Vzdrzevanje

Izrabljeno orodje, ki ga ni ve¢ mogoce popraviti, morate razstaviti, razmastiti in lociti po
sestavnih surovinah, da ga bo mogoce reciklirati.

Izvirni jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.
Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblas¢eni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu zastopniku podjetja Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie k Vyrobku

Uéel Pouzitia:

Tento pneumaticky Smirglovaci nastroj je urceny na lahké Smirglovanie, Gpravu hran a
odstrarovanie hrdze.

Dalsie informacie najdete vo formulari 04580387 prirucky Bezpe¢nostné instrukcie k produktu.
Prirucky si mozete stiahnut’z webovej adresy ingersollrand.com

Specifikacie Produktu
Rychlost pri . . Hladina Hluku dB(A) Vibracii (m/s?)
Volnobehu | Priemer Podlozky (IS0 15744) (IS0 28927)
Model
ot./min. palcov mm 1 Tlak (LP) $Vykon (L) | Hladina *K
317-B 18,000 3"&5"| 76 & 127 94 105 3.2 0.81
1K, = neistota merania 3dB * K = neistota merania (Vibracii)

$K,,, = neistota merania 3dB

& VAROVANIE

Hodnoty hluku a vibracii si uréené meraniami, ktoré su v sulade s medzinarodne
uznavanymi testovacimi normami. Skutoény vplyv na pouzivatela pri $pecifickom pouziti
nastroja sa moze lisit od tychto vysledkov. Preto je potrebné vykonat merania na mieste
pouzitia, aby sa urila Groven rizika pri konkrétnom pouziti.

Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost' privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak

(PMAX) v mieste vstupu vzduchu. Denne odstranujte kondenzéty z ventilu (ventilov) v spodnej
Casti (Castiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpe¢nostny
vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a protivihové zariadenie cez
vietky hadicové spoje bez vnutorného uzaveru, aby sa zabranilo $vihaniu hadice, ak zlyha hadica
alebo dojde k uvolneniu spoja. Vid' obr. 16578577 a tabulka na str. 2. Interval vykonavania Gdrzby
je znazorneny v kruhovej sipke a definovany ako h = hodiny, d = dni a m = mesiace skuto¢ného
pouzivania. Prehlad poloziek:

1. Vzduchovy filter 6.  Velkost'zavitu

2. Regulator 7.  Spojenie

3. Mazivo 8.  Bezpecnostny vzduchovy isti¢
4. Nuadzovy uzatvaraci ventil 9. Olej

5. Priemer hadice

Nasadzovanie brasneho papiera:

& VAROVANIE

e Ked'sa stlaceny vzduch nepouziva a pred kazdou instala d azou alebo
kéhokolvek prislus va naradia alebo pred akoukolvek udrzbou
dia alebo prislus va vypnite privod vzduchu, vypustite tlak a odpojte privodnu
vzduchovu hadicu.
. Skontrolu;te oporne podlozky (26 & 27), ¢i nie st zlomené, opotrebované, alebo poskriabané

v blizk str ého otvoru. Podlozky, ktoré st takto poskodené, by ste nemali pouzivat'
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Odporuca sa pouzivat’ brasny papier s korundom lepenym Zivicou. Pripustné su papiere so
stredovym otvorom s priemerom 7/8", alebo s lepidlom citlivym na tlak.

Vyberte vhodny brusny papier a podlozku. Pouzite bud papier so Zivicovym podkladom alebo
papier citlivy na tlak.

V pripade papiera so zivicovym podkladom:

1. Nasunte maticu podlozky (28) cez brisny papier a oporné podlozky (26 & 27).

2. Vzdy pouzite obe oporné podlozky (disky) s mensou (3") podlozkou blizsie k brisnemu
papieru. Uistite sa, ¢i stitok na podlozke je obrateny k bruske. Pozri nakres (Obr. TP PF150).

3. Zaskrutkujte maticu podlozky (28) do priruby (24) brasky.

4. Pridrzte brasny adaptér pridrziavacom (25). Otacajte opornou podlozkou a brisnym
papierom, pokym nepritiahnete maticu podlozky (28) pevne k prirube (24).

5. Vyberte pridrziavac (25).

Brusna podlozka 5"
\ Zasunte uchopovaci nastroj sem

Matica podlozky
Brusna
podlozka 3"

Smerom k bruske
(Dwg. TP PF 150)
V pripade papiera citlivého na tlak:

1. Nasunte maticu podlozky (28) cez oporné podlozky (26 & 27).

2. Vzdy pouzite obe oporné podlozky (disky) s mensou (3") podlozkou blizsie k brasnemu
papieru. Uistite sa, ¢i stitok na podlozke je obrateny k bruske. Pozri nakres (Obr. TP PF150).

3. Zaskrutkujte maticu podlozky (28) do priruby (24) brasky.

4. Pridrzte brasny adaptér pridrziavacom (25). Otacajte opornou podlozkou a brisnym
papierom, pokym nepritiahnete maticu podlozky (28) pevne k prirube (24).

5. Odlepte ochrannt vrstvu. Pevne pritlacte papier na opornu podlozku. Papier by mal byt’v
strede podlozky a na Ziadnej strane by nemal precnievat’viac, nez %",

Diely a Udrzba

Ked'skon¢i Zivotnost’ naradia, odporticame naradie rozobrat; odstranit’ maziva a roztriedit’ diely
podla materiélu tak, aby mohli byt' recyklované.

Original pokynov je v angli¢tine. Texty v ostatnych jazykoch su prekladom originalu pokynov.
Oprava a udrzba néradia by mala byt’ vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distributora.
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Bezpecnostni Informace k Vyrobku
Ucel pouziti:
Tato bruska je urcena pro lehké smirkovani, Gpravu hran a odstranéni rzi.

Dalsi informace najdete ve formulaf¥i 04580387 ptirucky Bezpecnostni informace.
Prirucky si mGzete stéhnout z webové adresy ingersollrand.com

Specifikace Vyrobku
Volnobéh Pramér Hladina hluku dB(A) Vibraci (m/s?)
Model podlozky (ISO 15744) (1SO 28927)
ot./min inch mm 1 Tlak (LP) $Vykon (L,) | Hladina *K
317-B 18,000 3"&5" |76 & 127 94 105 3.2 0.81
t KDA = nejistota méfeni 3dB * K = nejistota méfeni (Vibraci)

#K,, = nejistota méfeni 3dB

& VAROVANI

Hodnoty hluku a vibraci byly zméfeny v ladu s inarodné a ymi zkusek
normami. Skuteény vliv na uzivatele pfi konkrétnim pouziti nastroje se muze od téchto
vysledku lisit. Proto je tieba pro uréeni irovné nebezpeci pfi konkrétnim pouziti provést
méFeni na misté pouziti.

Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do naradi zajisten jeho

maximalni provozni tlak (PMAX). Kondenzaty z ventilu (ventilu) ve spodni casti (castech) potrubi,
vzduchového filtru a nadrze kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte
bezpecnostni vzduchovou pojistku a pfes viechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte
zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hazeni vedeni v pfipadé, ze dojde k poruseni vedeni nebo
prerugeni spojeni. Na obr. 16578577 a tabulka na str. 2. FCetnost tdrzby je uvadéna v kruhové
sipce a je definovéna jako h = hodiny, d = dny a m = mésice skute¢ného provozu. Prehled
polozek:

1. Vzduchovy filtr 6.  Velikost zavitu

2. Regulator 7.  Spojeni

3. Mazivo 8.  Bezpecnostni vzduchova pojistka
4. Nouzovy uzaviraci ventil 9. Olej

5

. Prumer hadice

Nasazeni brusného papiru

& VAROVANI

Pokud naradi nepouzivate nebo pfed montazi, d prislus vi
naradi a pfed provadénim tdrzby naradi ¢i pfislusenstvi vzdy vypnéte pfivod vzduchu,
vypustte tlak vzduchu a odpojte viechny pfivodni hadice.

Podkladové desti¢ky (26 & 27) je nutné zkontrolovat, jestli nevykazuji znamky
nepravidelnosti, jako jsou napfiklad praskliny, opotiebovani, pukliny, zafezy na okrajich
centralniho otvoru. Desticky vykazujici takové '

by se ély dale pouzivat.
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Doporucujeme brusny papir s oxidem hlinitym tvrzenym pryskyfici. Papir méze mit stfedovy
otvor o praméru 7/8" nebo na tlak citlivé lepidlo.

Zvolte si brusny papir i desticku, které jsou vhodné pro vasi specifickou aplikaci. Pouzivejte bud’

pryskyficovy nebo na tlak citlivy brusny papir.

Pryskyficovy papir:

1. Prostr¢te matici desticky (28) skrz brusny papir a skrz podkladové desticky (26 & 27).

2. Vzdy pouzivejte obé podkladové desticky (disky). 3" desti¢ka musi byt blize k brusce. Ujistéte
se, ze napis na desticce je smérem k brusce. Viz. vykres (obr. TP PF150).

3. Nasroubujte matici desti¢ky (28) do pfiruby (24) brusky.

4. Uchopte brousici adaptér pomoci zasunovatelného uchopovaciho nastroje (25). Otacejte
podkladovou desti¢kou a brusnym papirem dokud nebude matice desticky (28) pevné
utazena k pfirubé (24).

5. Vyjméte néstroj (25).

Brusna [ —t
podlozka 5" . L
\ Zasunte uchopovaci nastroj zde

Matice
podlozky

podlozka3"

Smérem k brusce

(Dwg. TP PF 150)

Na tlak citlivy papir:

1. Prostrc¢te matici desticky (28) skrz podkladové desticky (26 & 27).

2. Vzdy pouzivejte obé podkladové desticky (disky). 3" desticka musi byt blize k brusce. Ujistéte
se, ze napis na desticce je smérem k brusce. Viz. vykres (obr. TP PF150).

3. Nasroubujte matici desticky (28) do pfiruby (24) brusky.

4. Uchopte brousici adaptér pomoci zasunovatelného uchopovaciho nastroje (25). Otacejte
podkladovou destickou a brusnym papirem dokud nebude matice desticky (28) pevné
utazena k pfirubé (24).

5. Odstrante kryci vrstvu. Pitlacte papir na podkladovou desticku. Papir by mél byt vystredény
na desticce, nemél by presahovat okraje desticky o vice nez 4",

Dily a Udrzba
Kdyz skonci Zivotnost nafadi, doporucujeme néradi rozebrat, odstranit mazivo a roztidit dily
podle materialu tak, aby mohly byt recyklovany.

Originalni navod je v angli¢tiné. Dalsi jazyky jsou prekladem originalniho ndvodu.
Oprava a Udrzba naradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stredisku.

Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi kancelar Ingersoll Rand nebo na distributora.
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Toote Ohutusteave

Ettendhtud Kasutamine:
Kéesolev lihvmasin on ette nahtud kergeteks lihvimistoodeks, liistude servamiseks ning rooste
eemaldamiseks.

Lisateavet leiate toote ohutusjuhendist - vorm 04580387.
TTeatmikke saab alla laadida aadressilt ingersollrand.com

Toote Spetsifikatsioon

Tuhikaigu Lihvklotsi Miiratase dB(A) Vibratsioon (m/s?)
Mudel Kiirus Labimoot (ISO 15744) (1SO 28927)
p/min inch mm 1 Réhk (LP) $Véimsus (L,) Tase *K
317-B 18,000 |3"&5"|76&127 94 105 3.2 0.81

1K, = 3dB mo6tmise madramatust * K = mootmise madramatust (Vibratsioon)
$K,, = 3dB mootmise madramatust

& HOIATUS

Heli ja vik iooni vaartusi moodeti kooskélas ral helisel ud darditega.
Kasutaja kokkupuude konkreetse tooriistaga voib erineda nendest tulemustest. Seetottu on
vaja teha koh Iseid moo6tmisi, et vélja selgitada oh kindla k lukorra puhul.

Paigaldamine ja Maarimine

Maksimaalse to6surve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis valige dige labimédduga
Shutoiteliin. Laske iga paev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili(de)st, 6hufiltrist ja
kompressoripaagist valja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele nduetekohaselt dimensioonitud
dhukaitseklapp ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid
seadmeid, et viltida vooliku visklemist selle purunemise voi liite lahtituleku korral. Vt

joonis 16578577 ja tabel Ik 2. Hoolduse sagedus on ndidatud timarnoolel ja seda maaratletakse
jargmiselt: h=tunnid, d=pdevad ja m=kuud toériista tegelikku kasutamist. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 6. Keerme suurus
2. Regulaator 7.  Liide

3. Olitaja 8.  Ohukaitseklapp
4. Hadaseiskamisventiil 9. Ol

5. Vooliku labimoot

Lihvpaberi paigaldamine

HOIATUS

14 14

Enne tooriistale tédorgani paig. selle ist voi reguleerimist, samuti
enne hooldustédde tegemist kas téoriista voi todorgani juures liilitage alati vélja

d vélja 6hk ning iihendage lahti 6huvoolik.

Tugipatjade (26 & 27) labivaatamisel tuleb kontrollida, kas keskava servadel ei ole
néha kahj i, nditeks pragusid, liigset sdlke ja sisseloikeid. Selliste

kahjustustega patju ei tohi kasutada.

a1 i

sur laske
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Valige t66 jaoks sobiv lihvpaber ja padi. Kasutage kas poliimeeralusega voi rohutundlikku
lihvpaberit.

Soovitav on kasutada polimeerkihiga alumiiniumoksiid-abrasiivpaberit. Paberil voib
olla 7/8-tolline keskava véi rohutundlik liim.

Poliimeeralusega paberi puhul:

1. Pistke padjamutter (28) Idbi lihvpaberi ja tugipatjade (26 & 27).

2. Kasutage alati molemat tugipatja (ketast), 3"-padi lihvseadmele kdige Idhemal. Veenduge, et
padja silt on suunatud lihvseadme poole. Vt joonist (TP PF150).

3. Keerake padjamutter (28) lihvseadme &arikule (24).

4. Hoidke lihvadapterit sisehoidevahendiga (25). Keerake tugipatja ning lihvpaberit, kuni
padjamutter (28) on tugevasti vastu aarikut (24).

5. Eemaldage sisehoidevahend (25).

5-tolline
tugiplaat

C >
Pistke hoideriist siia

Survemutter
3-tolline
tugiplaat

Otselihvmasin

(Dwg. TP PF 150)

Rohutundliku paberi puhul:

1. Pistke padjamutter (28) labi tugipatjade (26 & 27).

2. Kasutage alati molemat tugipatja (ketast), 3"-padi lihvseadmele kdige ldhemal. Veenduge, et

padja silt on suunatud lihvseadme poole. Vt joonist ( TP PF150).

Keerake padjamutter (28) lihvseadme &arikule (24).

4. Hoidke lihvadapterit sisehoidevahendiga (25). Keerake tugipatja ning lihvpaberit, kuni
padjamutter (28) on tugevasti vastu aarikut (24).

5. Eemaldage tugi. Vajutage paber tugevasti vastu tugipatja. Paber tuleb rihtida padja keskele,
nii et Uile padja serva ei ulatuks rohkem kui %",

w

Osad ja Hooldus

Parast seadme to6ea moddumist on soovitatav todriist lahti votta, puhastada méardeainetest
ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Ori
To

naaljuhend on inglise keeles. Juhendid teistes keeltes on télgitud originaaljuhendist.
ista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks poorduge firma Ingersoll Rand ldhima biroo voi edasimiitija poole.
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A Termékre Vonatkozé Biztonsagi Informaciok

Rendeltetés:
Ezeket a csiszologépeket kdnny csiszolasi munkara, finom leélezésre és rozsda eltavolitasara
tervezték.

Tovabbi informacidkat a 04580387 jeli, biztonsagi informacidkat tartalmazo
kézikdnyvben talal.
A kézikonyvek letoltési cime: ingersollrand.com

A Termék Jellemz6i
Lehetség PAraatmérd Zajszint dB(A) Vibréciés (m/s?)
Modell Sebesség (ISO 15744) (1SO 28927)
1/perc inch mm |t Ny -] (Lp) #Teljesitmény (L,)| Szint *K
317-B 18,000 |3"&5"|76&127 94 105 32 0.81
1K, = 3dB mérési bizonytalansag * K= mérési bizonytalansag (Vibracios)

$K,,, = 3dB mérési bizonytalansag

A VIGYAZAT

A hang- és rezgésértékek mérése kozileg elfogadott v alati szabvanyoknak
megfeleléen tortént. Az eszk6z bizonyos felhasznala5| teriileteina felhasznalot éro
hatasok ezektél az értékektol eltérhetnek. Ezért az adott alkalmazasra vonatkozo veszély-

ességi szintet helyszini méréssel kell arozni.

Telepités és Kenés

A levegéellato vezeték méretét tigy vélassza meg, hogy a szerszam bemenetén a maximalis
lizemi nyomas (PMAX) biztositott legyen. A szelep(ek)bél a csévezetékek legalacsonyabb
pontjan (pontjain), a légsztirékbdl (6) és a kompresszortartalybdl naponta eressze le a
kondenzatumot. Szereljen megfelelé méreti biztonsagi levegészelepet a tomlé eléremend
4gaba és hasznéljon megfelel régzit6szerkezetet a belsé elzaro szerelvény nélkiili tomlékben,
hogy a toml6é megrongalédasa, vagy a csatlakozas szétvalasa esetén a toml6 ne mozdulhasson
el. Lasd a 16578577 rajzot és a tablazatot a 2. oldalon. A karbantartés gyakorisagat korkoros
nyil jelzi, és tényleges szerszamhasznalati h=6rakban, d=napokban, és m=hénapokban kerdil
meghatérozasra. Az elemek azonositasa:

. Tomléatmérd

1. Levegbsz(iré 6.  Menetméret

2. Nyomasszabalyzé 7.  Csatlakozas

3. Olajozo 8.  Biztonsagilevegdszelep
4. Vészledllito szelep 9. Olaj

5

A

csiszolopapir felszerelése

A VIGYAZAT

o Hanem hasznalja a szerszamot, illetve a szerszam barmely tartozékanak felszerelése,
eltavolitasa, bedllitasa vagy karbantartasa el6tt mindig zérja el a légellata gedje ki
alégnyomast és vegye le a légtomlot.
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o Ellenériznikell ata 6korong (26 & 27) leges rendell égeit, pl.
repedések, nagymértékii kopas, csorbulasok, vagasok, a kozponti lyuk szélei. A fenti
rendell égeket fell 6 korongot h Alni tilos.

Ajanlatos m(igy:
lehet 7/8" atméi

Alkalmazasahoz valassza ki a megfeleld csiszolépapirt és tamasztokorongot. Hasznaljon
hétlapjan gyantézott vagy nyomasérzékeny csiszolépapirt.

taval ragasztott, aluminium-oxid anyagu csiszolopapir hasznalata. A papir
i kozépponti lyukkal, vagy nyomasra érzékeny ragasztdanyaggal ellatott.

A hatlapjan gyantazott papir esetén:

1. Dugja at a feler6sit6 anyat (28) a csiszolopapiron és a tamasztdkorongokon (26 & 27).

2. Mindig hasznélja mindkét tdamasztokorongot (tarcsat), a 3" atméréji legyen kozelebb a
csiszologéphez. Gy6z6djon meg réla, hogy a korongok felirata néz a csiszolégép felé. Lasd a
kovetkezd illusztraciot (rajzot): TP PF150).

. Csavarja fel a feler6sit6 anyat (28) a csiszologép tengelyére (24).

4. Tartsa meg a csiszoldadaptert a beilleszthetd rogzitészerszammal (25). Forgassa a

tamasztékorongot és a csiszoldpapirt addig, amig a felerésité anya (28) raszorul a
tengelyre (24).

5. Tavolitsa el a beilleszthet6 rogzitészerszamot (25).

Tamasztokorong C T

(5") \ Ide helyezze be a régzitészerszamot

w

Feler6sit6 anya Témasztokorong

(3"

Csiszoldgéppel szemben all

(Dwg. TP PF 150)

Nyomasérzékeny papir esetén:

1. Dugja at a feler6sit6 anyat (28) a tdmasztokorongokon (26 & 27).

2. Mindig hasznalja mindkét témasztokorongot (tarcsat), a 3" atméréji legyen kozelebb a
csiszologéphez. Gy6z6djon meg rola, hogy a korongok felirata néz a csiszolégép felé. Lasd a
kovetkezd illusztraciot (rajzot): TP PF150).

. Csavarja fel a feler6sit6 anyat (28) a csiszologép tengelyére (24).

4. Tartsa meg a csiszoléadaptert a beilleszthetd rogzitészerszammal (25). Forgassa a
tamasztékorongot és a csiszolopapirt addig, amig a felerdsité anya (28) raszorul a
tengelyre (24).

5. Tavolitsa el a hatoldalt. Nyomja a papirt erésen a tamasztokorongra. A papir kdzpontosan
helyezkedjen el a korongon, a tulnyulas annak szélén nem lehet tobb mint %"

w
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Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejért, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtol megtisztitani és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithatdsag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Az eredeti utasitasok angolul elérhetéek. A mas nyelveken olvashaté utasitdsok az eredeti
utasitas forditasai.

A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkdzpont végzheti.

Kozélnivaloit juttassa el a legkozelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy terjeszt6hoz.
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Gaminio Saugos Informacija

Paskirtis:

Sis 8lifuoklis skirtas nedideliems $lifavimo, lydiniy sidliy lyginimo ir radziy $alinimo darbams.

Daugiau informacijos ieskokite gaminio saugos informacijos vadove - forma 04580387.
Instrukcijas galite atsisiysti i$ svetainés ingersollrand.com

Gaminio Techniniai Duomenys

Laisvosios Eigos Disko Garso Lygis dB(A) Vibracijos (m/s?)
Madal: Ggreitis Skersmuo (1ISO 15744) (1SO 28927)
aps./min coliai mm 1 Slégis (Lp) $Galia(L)| Lygis *K
317-B 18,000 3"&5" |76 & 127 94 105 3.2 0.81
K= 3dB matavimo paklaida * K = matavimo paklaida (Vibracijos)

$K,,, = 3dB matavimo paklaida

& ISPEJIMAS

Garso ir vibracijos reikSimés buvo iSmatuotos laikantis tarptautiniy pripaZinty testavimo
darty. Poveikis dotojui doj konkretq !rank[ gali skirtis nuo $iy rezultaty.
Todél turi bati atlikti imai doji je, siekiant nustatyti pavojing lygi

konkretaus naudojimo salygomis.

Prijungimas ir Sutepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didZiausig slégj jrankio jleidimo
antgalyje (PMAX). Kondensata i$ voztuvo (-y), esancio (-iy) Zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje ir
kompresoriaus bako isleiskite kasdien. Auksciau Zarnos sumontuokite apsauginj oro voztuva, o
ties visomis Zarnos jungiamosiomis movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso sumontuokite jtaisa,
kuris neleisty zarnai métytis j alis, jei nutrakty Zarna ar atsijungty jungiamoji mova.

Zitrékite 16578577 pav. ir lentele 2 psl. Techninés prieziaros darby daznis nurodytas apskrita
rodykle v=valandomis, d=dienomis ir m=ménesiais. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Orofiltras 6.  Sriegio matmenys

2. Reguliatorius 7. Jungiamoji mova

3. Tepimo jtaisas 8.  Apsauginis oro voztuvas
4. Avarinio i$jungimo voztuvas 9. Alyva

. Zarnos skersmuo

w

Svitrinio popieriaus tvirtinimas

Kai jrenginys nenaudojamas, taip pat prie$ uzdédami, nuimdami, reguliuodami bet
kokius Sio prietaiso priedus arba atlikdami prietaiso priezitros darbus butinai atjunkite
oro tiekima, isleiskite oro slégj ir atjunkite oro tiekimo zarna.

Patikrinkite, ar ant pagalbiniy disky (26 & 27) kiaurymiy krasty néra pazeidimy zymiy

- jtrakimy, pernelyg didelio nusidéveéjimo, plysiy ir jpjovy. Disky su tokiomis Zymémis
nereikéty naudoti.
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Rekomenduojama naudoti aliuminio oksido 3vitrinj popieriy su kanifolijos risikliu. Popieriaus
viduryje gali bati 7/8 colio skersmens kiaurymé; jame gali bati slégiui jautraus risiklio.

Pasirinkite konkreciam darbui tinkama 3vitrinj popieriy ir diska. Naudokite arba kanifolinj, arba

slégiui jautry Svitrinj popieriy.

Jeigu naudojate kanifolinj popieriy:

1. Per 3vitrinj popieriy ir pagalbinius diskus (26 & 27) jkiskite disky verzle (28).

2. Batinai naudokite abu pagalbinius diskus; 3 coliy storio diska tvirtinkite arciau slifuoklio. Diskg
uzdeékite taip, kad jo pusé su etiketémis baty nukreipta j $lifuoklj. Zitrékite pav. (bréz. TP PF150).

3. ] 3lifuoklio junge (24) jsukite disky verzle (28).

4. Slifavimo adapter; prilaikykite su jvorés laikymo jtaisu (25). Pagalbinj diska ir dvitrinj popieriy
sukite tol, kol disko verzlé (28) gerai prisitvirtins prie jungés (24).

5. I18imkite jvorés laikymo jtaisg (25).

5in skersmens

pagalbinis diskas\

C T
|dékite laikymo jtaisa ¢ia

Disko verzlé
3 in skersmens
pagalbinis diskas

Nukreipta j slifuoklj

(Dwg. TP PF 150)

Jeigu naudojate slégiui jautry popieriy:

1. |kiskite disky verzle (28) per pagalbinius diskus (26 & 27).

2. Batinai naudokite abu pagalbinius diskus; 3 coliy storio diska tvirtinkite arciau slifuoklio. Diskg
uzdeékite taip, kad jo pusé su etiketémis baty nukreipta j $lifuoklj. Zicirékite pav. (bréz. TP PF150).

3. ] slifuoklio junge (24) jsukite disky verzle (28).

4. Prilaikykite slifavimo adapterj su jvorés laikymo jtaisu (25). Pagalbinj diska ir Svitrinj popieriy
sukite tol, kol disko verzlé (28) bus gerai pritvirtinta prie jungés (24).

5. I18imkite prilaikymo priemonz. Tvirtai prispauskite popieriy prie pagalbinio disko. Popierius
turi bati islygiuotas su disku; jo krastas negali issikisti vir$ disko krasto daugiau kaip ¥4 colio.

Dalys ir Prieziara

Pasibaigus prietaiso eksploatacijos terminui rekomenduojame isardyti jj, pasalinti nuo detaliy tepala,
suskirstyti detales pagal medziaga, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti atlieky perdirbimo jmonei.
Originalios instrukcijos yra angly kalba. Kitomis kalbomis yra originaliy instrukcijy vertimas.
Prietaiso remonta ir prieZiaros darbus gali atlikti tik jgalioto serviso centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausia Ingersoll Rand atstovybe arba pardavéja.
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Produkta Drosibas Informacija

Paredzétais Lietojums:

Si slipmasina ir konstruéta viegliem slipésanas darbiem ar smilspapiry, ierievju $kautnu apstradei
un rasas nonemsanai.

Papildu informaciju sk. izstradajuma Drosibas tehnikas rokasgramata 04580387.
Rokasgramatas var lejupieladét no ingersollrand.com

Izstradajuma Specifikacijas

Brivgai P Skanas Limenis dB(A)  |Vibraciju (m/s?)
Madal: Atrums Diametrs (IS0 15744) (1SO 28927)

apgriezieni minaté| inch mm fSpiediens(LP)#Jauda (L,)|Limenis| *K

317-B 18,000 3"&5"|76 & 127 94 105 32 0.81

T KDA = 3dB mérijuma neprecizitate * K = mérijuma neprecizitate (Vibraciju)
#K,,, = 3dB mérijuma neprecizitate

BRIDINAJUMS

Skanas un vibraciju vértibas tika noteiktas atbilstosi starptautiski atzitiem parbauzu
standartiem. Konkrétas rika lietosanas izraisita iedarbiba uz lietotaju var atskirties no Siem
rezultati Sii la dél, lai iktu bi ibas limeni konkrétaja lietosanas gadijuma,
mérijumi javeic uz vietas.

Uzstadisana un Ellosana

Izvélieties tadu gaisa piepludes vada izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu (PMAX)
pie instrumenta ieejas. Katru dienu nolejiet kondensatu pa varstu(iem) caurulvadu, gaisa filtra un
kompresora tvertnes zemakaja(os) punkta(os). Uzstadiet pareiza izméra gaisa drodinataju pirms
slatenes un izmantojiet stabilizéjosu ierici ap katru $latenes savienojumu bez iekséja atslégsanas
mehanisma, lai nepielautu $|utenes métasanos gadijuma, ja partrakst $|Gtene vai atvienojas
savienojums. Skatit attélu 16578577 un tabulu 2. lappusé. Apkopes biezums ir redzams uz
aplveida bultinas; tas noradits faktiska izmantosanas laika stundas (h), dienas (d) un ménesos
(m). Izmantoti $adi apziméjumi:

1. Gaisa filtrs 6.  Vitnes izmérs

2. Regulators 7.  Savienojums

3. Smeérviela 8.  Gaisa drosinatajs
4. Avarijas slegvarsts 9. Ela

5. S|utenes diametrs

SmilSpapira Uzstadisana

£ BRIDINAJUMS

e Pirms jebkadu si darbarika piederumu uzstadisanas, vai

= N - . 1aa

vai pirms darbarika pkop iet gaisa padevi,
gaisa spiedi un atvi gaisa pad cauruli, ja ta netiek izmantota.
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e Pamatnes (26 & 27) japarbauda, vai tam nav bojajumu pazimju, pieméram, plaisas,
parliecigs nodilums, robi vai ieSkélumi malas vai centralaja cauruma. Pamatnes ar
sadam pazimém nedrikst i

leteicams aluminija oksida abrazivais papirs ar mastikas saistvielu. Papiram var bat 7/8" diametra
centra caurums vai spiedienjutiga lime.

Izvélieties attiecigam lietojumam piemérotu smilSpapiru un pamatni. Izmantojiet vai nu
smil$papiru ar mastikas pamatu, vai spiedienjutigu smilSpapiru.

SmilSpapiram ar mastikas pamatu:

1. levietojiet pamatnes uzgriezni (28) caur smil$papiru un pamatném (26 & 27).

2. Obligati izmantojiet abas pamatnes (diskus), 3" pamatni novietojot tuvak smilsapapiram.

Parliecinieties, ka pamatnes uzraksts ir vérsts pret slipmasinu. Skatit attélu (attéls TP PF150).

Uzskraveéjiet pamatnes uzgriezni (28) slipmasinas stiprinajumam (24).

4. Turiet slipésanas adapteru ar ievietota instrumenta turésanas paligriku (25). Grieziet pamatni
un smilSpapiru, lidz pamatnes uzgrieznis (28) ir stingri nostiprinats pret stiprinajumu (24).

5. Iznemiet ievietota instrumenta turésanas paligriku (25).

" C >
5 pamatne\

w

Instrumenta turésanas paligriks

Pamatnes .
uzgrieznis 3"pamatne

Vérsts pret slipmasinu

(Dwg. TP PF 150)

Spiedienjutigam papiram:

1. levietojiet pamatnes uzgriezni (28) caur pamatném (26 & 27).

2. Obligati izmantojiet abas pamatnes (diskus), 3" pamatni novietojot tuvak smilsapapiram.

Parliecinieties, ka pamatnes uzraksts ir vérsts pret slipmasinu. Skatit attélu (attéls TP PF150).

Uzskraveéjiet pamatnes uzgriezni (28) slipmasinas stiprinajumam (24).

4. Turiet slipésanas adapteru ar ievietota instrumenta turésanas paligriku (25). Grieziet pamatni
un smilSpapiru, lidz pamatnes uzgrieznis (28) ir stingri nostiprinats pret stiprinajumu (24).

5. Nonemiet segumu. Stingri piespiediet papiru pie pamatnes. Papiram jabuat centrétam pret
pamatni, neviena mala tas nedrikst sniegties pari vairak neka %",

w
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Detalas un Tehniska Apkope

Kad darbarika kalposanas laiks beidzies, ieteicams darbariku izjaukt pa sastavdalam, notirit
smérvielas un detalas saskirot péc materialiem otrreizéjai parstradei.

Originalas instrukcijas ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju tulkojums.
Darbarika remontu un tehnisko apkopi vajadzétu veikt vienigi sertificéta servisa centra.

Ar visiem jautajumiem griezieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacje Dotyczace Bezpieczenistwa Obstugi Narzedzia

Przeznaczenie:
Szlifierka ta zostata zaprojektowana do lekkich prac szlifierskich, takich jak wygtadzanie krawedzi
czy usuwanie rdzy.

Dodatkowe informacje patrz formularz 04580387 w instrukcji informacyjnej dotyczacej
bezpieczenstwa.
Instrukcje obstugi mozna pobrac na stronie internetowej ingersollrand.com

Specyfikacje Produktu
Predkos¢ bez Srednica Poziom Gtosnosci dB(A) | Wibracji (m/s?)
Model Obciazenia Podktadki (ISO 15744) (1SO 28927)
obr./min. inch mm |t Cisnienie (LP) #Moc (L,) | Poziom | *K
317-B 18,000 3"&5"76 & 127 94 105 3.2 0.81
1 KDA = 3dB niepewnos¢ pomiarowa * K = niepewnos¢ pomiarowa (Wibracji)

#K,, = 3dB niepewno$¢ pomiarowa

& OSTRZEZENIE

Poziomy hatasu i drgan zmierzono zgodnie z uznawanymi na catym swiecie normami
badan. Narazenie uzytkownika przy poszczegélnych zastosowaniach narzedzia moze sie
réznic od tych wynikow. Stad tez do okreslenia poziomu zagrozenia przy danym zastoso-
waniu nalezy uzy¢ pomiaréw dokonanych na miejscu.

Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne cisnienie robocze
(PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie wypuszczac kondensat z zaworéw w nisko
potozonych punktach instalacji rurociaggowej, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec
biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej wielkos¢ bezpiecznik powietrzny
i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajacemu biciu. Patrz

Rysunek 16578577 i tabela na stronie 2. Czestos¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie
h=godziny, d=dni, m=miesigce rzeczywistego uzytkowania. Pozycje sg nastepujace:

1. Filtr powietrza 5. Srednica weza

2. Regulator 6.  Rozmiar gwintu

3. Smarownica 7.  Pofaczenie

4. Zawor bezpieczenstwa odcinajacy 8.  Bezpiecznik powietrzny
doptyw powietrza 9. Olgj

Zaktadanie papieru sciernego

&\ OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem tazu, d zu lub regulacji jakiegokolwiek el tu tego
narzedzia, lub przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych tego narzedzia lub
jakichkolwiek akcesoriow nalezy zawsze odciaé doptyw powietrza i odlaczy¢ przewéd

doprowadzajacy na czas, przez ktéry nie bedzie uzywany.
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o Nalezy sprawdzic tarcze szlifujace (26 & 27), czy na obrzezach lub w otworze srodkowym
nie pojawiaja sie oznaki nieregularnosci, takie jak: pekanie, nadmierne zuzycie,
wyszczerbienia lub naciecia. Tarcze wykazujace takie oznaki nie powinny by¢ uzywane.

Zalecany jest papier $cierny wykonany z tlenku glinu sklejonego zywicg Papier moze mie¢

Srednice otworu centralnego 7/8" lub podtoze przyczepne.

Wybierz wtasciwy papier scierny i podktadke. Uzyj papier ze spodem z zywicy lub z podtozem

przyczepnym.

Papier ze spodem z zywicy:

1. Przetéz nakretke (28) przez papier $cierny i podktadki (26 & 27).

2. Zawsze nalezy uzywac obydwu podktadek (krazkdw), a podktadka 3" powinna by¢ ustawiona
blizej szlifierki. Upewnij sie ze etykiety podktadek skierowane sg w strone szlifierki. Patrz
ilustracja (Rys. TP PF150).

. Wkre¢ nakretke (28) do kotnierza (24) szlifierki.

4. Zablokuj adapter szlifierki przy pomocy narzedzia blokujacego (25). Obracaj podktadka z

papierem $ciernym, az nakretka (28) bedzie mocno wkrecona w kotnierz (24).

5. Wyjmij narzedzie blokujgce (25).

Podktadka 5"

™~

w

C >
Tutaj wtéz narzedzie blokujace

Nakretka

Podkfadka 3"
W strone szlifierki

(Dwg. TP PF 150)

Papier scierny z podtozem przyczepnym:

1. Przetéz nakretke (28) przez podktadki (26 & 27).

2. Zawsze nalezy uzywac obydwu podktadek (krazkéw), a podktadka 3" powinna by¢ ustawiona
blizej szlifierki. Upewnij sig, ze etykiety podktadek skierowane sg w strone szlifierki. Patrz
ilustracja (Rys. TP PF150).

. Wkre¢ nakretke (28) do kotnierza (24) szlifierki.

4. Zablokuj adapter szlifierki przy pomocy narzedzia blokujacego (25). Obracaj podktadka z

papierem $ciernym, az nakretka (28) bedzie mocno wkrecona w kotnierz (24).

5. Wyjmij narzedzie blokujace. Przycisnij mocno papier scierny do podktadki. Papier powinien

by¢ wycentrowany na podktadce i nie powinien wystawac wiecej niz %",

w
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Czesci i Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji narzedzia zaleca sie jego demontaz, odttuszczenie oraz
rozdzielenie czesci wedtug materiatu ich wykonania, tak aby mozna je byto wtdrnie przetworzyc.

Oryginalne instrukcje sg opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w innych
jezykach sg ttumaczeniami oryginalnych instrukgji.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane
Centrum Serwisowe.

Wszelkie uwagi i pytania nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy Ingersoll Rand.
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WNHdopmauusn 3a BesonacHocTTa Ha MpoaykTa

" no Mp
Ta3u neHTOWNNPOBBYHA MalLMHa e NpeAHa3HaueHa 3a puHO WwindoBaHe, KaHTOBaHe 1
OTCTPaHABAHEe Ha pbXJa.

&

3a gonbaHNTeNnHa HGpOf I cny cP ACTBOTO C MHOF 3a
6e3onacHocT 04580387.
PbKoBogcTBaTa MoraT Aa 6bAat nsternenu ot ingersollrand.com
Cneundukauyum Ha MpopykTa
Ckopoct Ha | inamerbp Ha HuBso Ha 3Byk dB(A) Bu6paumsa (m/s?)
Moaen Ceo6opeH Xoa | N Ta (1SO 15744) (ISO 28927)
rpm inch mm |t Hansrane (Lp) +MowHocr (L)) Huso *K
317-B 18,000 3"&5"76 & 127 94 105 32 0.81
T KpA = 3dB HecurypHoCT B U3MepBaHeTo * K = HecurypHocT B n3mepsaHeTo (Bubpaums)

$K,,, = 3dB HecurypHocT B n3mepsaHeTo

BHUMAHUE

CroiiHocTUTe 32 wymn Blllapal.lllllll Ca V3MepeHu B CbOTBETCTBNE C MeXAYHAapOAHO Npu3HaTn
TeCcTOBW CTaHAapTU. EKCI'IDBIIII.[IIISITB Ha ﬂOTPeGMTel‘Iﬂ npmn Cﬂel.wld)lll‘l“lll NPpUNOXKEHNA Ha
VHCTPY MoOXe fa ce p OT Te3n pe3y T!. 3aToBa e Aa ce
Wn3MepBaHUA Ha MACTO, 3a Ala Ce onpepenn HNBOTO Ha ONAaCHOCT 3a KOHKPETHOTO NpUoXKeHne.

MouTax n CmasBaHe

Pa3mepu Ha NMHMATa Ha NoAaBaHe Ha Bb3AyX NPV KOMTO € OCMIyPeHO MaKCUMAsHO ONepaTuBHO
HanaraHe Ha MHcTpymeHTa (PMAX) npu BXOAHOTO OTBEPCTHE Ha MHCTPyMeHTa. OTBOAHMTENeH
KaHan Ha KOH[eH3aTa Ha BeHTuna(1Te) npm HuCKaTa(te) Touka(un) Ha TpboUTE, Bb3ayLleH GunTbp
1 KOMMPECOPHYA pe3epBoap 3a BCeKMAHeBHa yrnotpeba. MiHcTanypaiite NpaBuiHo opasmepeH
obe3sonacuTteneH Bb3ayLUeH NpeanasnTen Mo noToka Ha MapKy4a v U3non3BainTe yCTPoicTBO
NPOTMB 3aMnnTaHe NP BCAKO CBbpP3BaHe Ha MapKyy 6e3 BbTpelleH crvpaTteneH KpaH, 3a Aa
npeanasunTe MapKyya OT 3aMn/iUTaHe ako MapKyyYbT NoAjaje Unn ce NpekbCHe CBbP3BaHeTo.
BwkTe uepTex 16578577 v Tabnuuata Ha CTpaHuua 2. YectoTtata Ha N3BbpLUBaHe Ha MOAAPBKKA
e n3obpaseHa B Kpbr CbC CTPESIKK 1 onpepaeneHa Kato h=yacose, d=aHu, » m=meceLu Ha
peanHo un3nonssaHe. ToukuTe ca onpeaeneHn No CNefHNA HaunH:

1. Bb3pyweH dpuntbp 6. Pa3mep Ha pe3bata

2. XpoHomeTbp 7.  CBbp3Ballo 3BEHO

3. Cma3ka 8. lpepnaseH Bb3ayLeH 6yLWwoH
4. ABapueH cnvpateneH BeHTUN 9. Macno

5. [nameTbp Ha Tpbba
MocraBsHe Ha WnudoBbyHa XapTusa

& BHUMAHUE

Korato ypea®r He ce BUHarm Te Ha Bb3AyX, nsnyckanre
HanAraHeTo Ha Bb3AyXa U p i pKy4a 3a Ha Bb3AlyX npeau MOHTUpaHe,
[AEMOHTNPAHE UNN perynnpaHe Ha KaKBUTO 1 Aa 611710 aKcecoapyl Ha TO3U MHCTPYMEHT, MK

npeAn M3BbPLIBAHE Ha NOAAPBKKA Ha TO3N MHCTPYMEHT AW HEroB aKcecoap.
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e OnopHuTe AncKoBe (26 & 27) TpsaGBa fa ce NPOBEPAT 3a Hef ™, KaTo I I
NyKHaTUHM, NPEKOMEePHO N3HOCBaHe, Ha3b6! pop o Kp Ha LIeHTPOoBUA
otsop. I Te (anci Te) c nop XapaKTepucTnKM He TpsaGBa Aa ce n3nonsear.

MpenopbyBa ce abpasnBHa CMOANCTA XapTUA C anyMUHNEB OKCKA. XapTrATa MOXe Aa e C
LIEHTPOBM OTBOP C iNaMeTbp 7/8" Unn KOHTaKTHO nenuno.

V36epeTe noaxoasLya WindoBbYHA XapTys 1 MOANOKKa (ANCK) 3a NocTaBaHe. M3nonssaiite
WAMPOBBYHA XapPTIA C NOKPUTUE OT CMONA WU KOHTAKTHO SIENWIO.

3a cmonucTa windpoBbYHA XapTuA:

1. BMbKHeTe raiikata Ha nofioxkara (amcka) (28) npes wnndosbYHaTa XapTus 1 ONOpHUTE
avckose (26 & 27).

2. BuHaru nsnonssaiite u ABata noaAbpKalLy ANCKa, KaTo 3" NOANOXKKa e NocTaBeHa Hail-

61130 N0 NeHTOWNNdOBbYHATA MaLLVHA. YBepeTe ce, Ye MapKNpoBKaTa Ha nofsioxKara e

obbpHaTa KbM fieHToLWNMGOBBYHATA MaLLvHa. BuxkTe untoctpauyus (Puc. TP PF150).

3aBwiiTe rankata Ha nofnoxKara (28) Bbe dpnaHeua (24) Ha netownupopbYHATa MALUUHA.

4. XBaHeTe afjanTepa 3a WwAnposaHe ¢ gbpxaya (25). BbpTete onopHUsa ANCK 1 WindoBbYHATA
XapTus, [OKATO raiikaTta Ha NoAnoxKata (28) ce 3aterHe fobpe BbB dpnaHeua (24).

5. OrtcTpaHeTe gbpaya (25).

5" nopgabpKaLy l:lI/ICK\

w

S —

MocTaBeTe AbpxKaya TyK

3" onopeH
ANCK

laiika Ha nognoxkata

[sm ]
C nuue KbMm J'IeHTOLLll'IVId)OB'bLIHaTa MalwnHa

(Dwg. TP PF 150)
3a wandoBbYHA XapTUA C KOHTAKTHO Nenuno:

1. BMbKHeTe raiikaTa Ha noffioxkara (ancka) (28) npes onopHute gnckose (26 & 27).

2. BuHaru n3nonsgaiite v iBaTa NOAAbPAKALLM AUCKa, KaTO 3" NOANOXKa € NoCTaBeHa Haii-

611130 40 NeHTOWNMOBBYHATa MalLMHA. YBEpETe Ce, Ye MapKMpOoBKaTa Ha noasioxkKata e

obbpHaTa KbM fleHToLWNdOBbYHATa MalLvHa. BuxkTe untoctpauus (Puc. TP PF150).

3aBuiiTe raiikaTta Ha noanoxkata (28) BbB pnaHelia (24) Ha neTolwnndoBbYHATa MaLLMHA.

4. XBaHeTe afianTepa 3a WAKpoBaHe ¢ Abpxaya (25). BbpTeTe onopHUA ANCK U WANGOBbUYHATA
XapTuA, fOKATO raiikaTta Ha NoAnoxKata (28) ce 3aterHe fobpe BbB PpnaHela (24).

5. OrtcTpaHeTe onopara. [TpuUTKcHeTe 34paBo XapTuATa KbM OMOPHNA AUCK. XapTuATa TpAGBa fa
Ce LieHTpUpa B NOAJI0XKKaTa (AnCKa), KaTo He ce NofjaBa U3BbH pbba Ha NoANoXKKaTa Noseye
ot 1/4 Hya.

w
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PesepBHmn Yactn n Mopapbxkka

KoraTo nsreye CpoKbT Ha eKCrioaTaLmsa Ha UHCTPYMEHTa, e NpenopbyBa Tol fja ce pasrnobu,
[la ce 06e3macnn 1 yacTuTe My Aa Ce pasfensaT cnopej matepuana, Taka Ye morat Aa 6baat
peuuKnmpaHu.

OpurnHanHUTe NHCTPYKLMM Ca Ha aHrUACKW. [IpyruTe e3num ca NpeBoy Ha OpUrnHanHuTe
VIHCTPYKLUN.

PemoHT 1 NOAPBXKKa HAa MHCTPYMEHTa TpﬂﬁBa Aa ce M3BbpLiBaT €AUHCTBEHO OT YMb/IHOMOLLEH
CepBU3€eH LIeHTbP.

3a BCVUKM KOMYHUKaLWK ce 06pblianTe KbM Haln-6nusKkmua opuc nnm anctpubytop Ha
Ingersoll Rand.

TL-317-PIM_ed2 BG-3
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:
Acest dispozitiv pneumatic de sablare este destinat pentru sablare usoara, nivelare de muchii sau
pentru indepartarea ruginei.

Pentru informatii suplimentare consultati formularul din Manualul de informatii privind
siguranta produsului 04580387.
Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa ingersollrand.com

Specificatii Tehnice

V.iteztii Diametrul plicii Nivel de Zgomot dB(A) Vibratie (m/s?)
Model Libera (ISO 15744) (1SO 28927)
rpm inch mm 1 Presiune (LP) $Putere (L )| Nivel *K
317-B 18,000 3"&5" |76 &127 94 105 32 0.81
T KDA = 3dB Toleranta la masurare * K =Toleranta la masurare (Vibratie)

#K,, = 3dB Toleranta la masurare

AVERTIZARE

Valorile sunetului si ale vibratiilor au fost masurate in conformitate cu standardele de test
recunoscute la nivel international. Expunerea utilizatorului in aplicatii specifice poate
varia fata de aceste rezultate. Prin urmare, este nevoie de masuratori in locatie pentru a
stabili nivelul de risc pentru respectiva aplicatie.

Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la
cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de condens de la valvule, din punctele mai joase ale
sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica

in amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv

intern de inchidere, pentru a preveni eventualele lovituri produse de furtun in cazul ruperii sau
deconectarii accidentale. Vezi desenul 16578577 si tabelul de la pagina 2. Frecventa operatiunilor
de intretinere este prezentata in sageata circulara si se defineste ca h=ore, z=zile si I=luni de
utilizare efectiva. Componentele sunt identificate astfel:

1. Filtru aer 6.  Marimea filetului

2. Regulator 7. Cuplaj

3. Lubrificatoare 8.  Siguranta fuzibila pneumatica
4. Valva de inchidere de urgenta 9. Ulei

5. Diametrul furtunului

Montarea Hartiei Abrazive

&\ AVERTIZARE

Opriti i d sursa de ali cu aer, eliminati presi din sistem si
deconectati furtunul de aer cand nu este utilizat, inai dei larea, sc ea sau
reglarea oricarui accesoriu al acestui instrument sau inainte de a efectua orice lucrare de
intretinere pentru acest instrument sau orice accesoriu.

RO-1 TL-317-PIM_ed2



D

o Inspectati placile de sprijin (26 & 27) pentru eventuale semne de defectiuni, cum ar
fi fisuri, uzura excesiva, crestaturi si taieturi ale marginilor sau orificiului central. Nu
utilizati placile care prezinta astfel de caracteristici.

Se recomanda utilizarea hartiei abrazive pe baza de oxid de aluminiu aglomerat cu rasina. Hartia
abrazivé poate avea diametrul orificiului central de 7/8", puteti utiliza si hartie cu adeziv sensibil
la presiune.

Selectati hartia abraziva si placa potrivite pentru aplicatie. Utilizati hartie abraziva fie cu adeziv
pe baza de rasina fie cu adeziv sensibil la presiune.

Pentru héartia abraziva cu adeziv pe baza de rasina:

1. Introduceti piulita de fixare a placii (28) prin hartia abraziva si prin placile de sprijin (26 & 27).

2. Utilizati intotdeauna ambele placi (discuri) de sprijin cu placa de 3" pozitionata cel mai
aproape de dispozitivul de sablare. Asigurati-va ca eticheta placii este orientatd catre
dispozitivul de sablare. Vezi ilustratia (Desen TP PF150).

. Insurubati piulita de fixare a placii (28) in flansa (24) dispozitivului pneumatic de sablare.

4. Fixati adaptorul de sablare cu unealta de fixare a insertiilor (25). Rotiti placa de sprijin si hartia

abraziva pana cand piulita de fixare a placii (28) este strans fixatd pe flansa (24).
5. Indepartati unealta de fixare a insertiilor (25).

w

Backing Pad 5" T
Introduceti aici unealta de fixare

Piulita de fixare a placii

Placa de
sustinere de 3"

Cu fata la dispozitivul de sablare
(Dwg. TP PF 150)
Pentru hartia abraziva cu adeziv sensibil la presiune:

1. Introduceti piulita de fixare a placii (28) prin placile de sprijin (26 & 27).
2. Utilizati intotdeauna ambele pléci (discuri) de sprijin cu placa de 3" pozitionata cel mai
aproape de dispozitivul de sablare. Asigurati-va ca eticheta placii este orientatd catre
dispozitivul de sablare. Vezi ilustratia (Desen TP PF150).
. Insurubati piulita de fixare a placii (28) in flansa (24) dispozitivului pneumatic de sablare.
4. Fixati adaptorul de sablare cu unealta de fixare a insertiilor (25). Rotiti placa de sprijin si hartia
abraziva pana cand piulita de fixare a placii (28) este strans fixatd pe flansa (24).

5. Indepartati dispozitivul de sustinere. Apasati cu putere hartia abraziva pe placa de sustinere.
Hartia abraziva trebuie sa fie centrata pe placa si sa nu depaseasca marginea placii cu mai
mult de 1/4".

w
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Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei,
degresarea acesteia si separarea pieselor in functie de material, asa incat acestea sa poata fi
reciclate.

Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale
instructiunilor originale.

Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor
Ingersoll Rand.
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NHpopmauusn o besonacHoctn Uspenus

Mpeanonaraemoe WcnonbzosaHue:

70T WAMOBaANbHbIV MHCTPYMEHT NpefiHa3HaueH A YMCTOBO NONMPOBKM, CrMaXNBaHNA
KpaeB U yAaneHnA pxaBUMHbl.

i &

AnA nonyveHus g dof <M. PyKoBoACTBO Nno G6esonacHocTu
npopykTta, popma 04580387.
PyKoBOACTBa MOXHO 3arpy3utb ¢ B36-cTpaHuLbl ingersollrand.com

TexHnueckne Xapakrepuctukm Uspennsa

CkopocTb AvnameTp YposeHs LLlyma dB(A) Bubpauun (m/s?)
an Ceo6opaHo ro xoga Moaywkn (1ISO 15744) (1S0O 28927)

06./MuH. 7 mm (t] (L )[# M o (L)|Yp *K
317-B 18,000 3"&5" |76 &127 94 105 32 0.81

T HeonpegeneHHOCTb n3mepeHus KpA =3dB * HeonpepeneHHoCTb n3meperus (Bubpauum) K
$ HeonpepenenHocTtb nsmeperuna K, = 3dB

&\ NPEYNPEXOEHVE

3 yp wyma n p 6bINK BLIYNCNEHDI B COOTBETCTBMM C O6LIENpPU3HaHHBIMM
MexayHap cTaHpap Hanp ncnbiTaHnin. BospelictBue Ha nonb3osarens
B peTHoI chepe np WHCTPY MOXET OT/INYATHCA OT NONYYEHHbIX
pesy ToB. y Ansa onp CTeneHN ONacHOCTH B 3TON KOHKPETHOI chepe

I cnepyer nc b Tenu, nony Ha mecTe yC

YcraHoBka u Cmaska

Yro6bl 06ecrneunTb MakcumanbHoe pabouee aasneHve (PMAX) Ha BXoAe UHCTPYMEHTa, NPaBUibHO
noa6uparTe pasmep NMHUK. ExxeHEBHO CAvBaliTe KOHAEHCAT M3 KNanaHa (KnanaHoB) B HUKHNX
Touke (TouKax) Tpy6HO 06BA3KM, U3 BO3AYLIHOTO GUIbTPa a Takxe 13 baka Komnpeccopa.
YcTaHOBUTE BO3AYLLHbIN NPEAOXPaHUTENb Ha BXOfE LNaHra 1 NCMob3ynTe YCTPONCTBO
NPOTUBOCKPYUMBAHNA HA BCEX CLIEMEHNAX WiaHTa 6e3 BHYTPEHHEro OTKMIOUYEHUS, 4TOObI
npefoTBPaTUTL CKPYUMBaHMWE WaHra, eCAV WNaHT YNaaeT, nan ecnv cuennenns pasbeguHartca. Cm.
puc. 16578577 1 Tabnnuly Ha cTp. 2. YacToTa 06CyKMBaHUA yKa3aHa B KPYron CTpesike 1 yKasaHa
B BuAe: h=yacol, d=aHu, 1 m=mMecaALbl GaKTNYECKOro NCNONb30BaHNA. INEMEHTbI ONpeAeneHbl Kak:

1. Bo3aywHbI punbtp 6. Pa3mep pe3b6bl

2. Perynatop 7. Cuennenve

3. Nlybpukatop 8. Bo3aywHbi npefoxpaHuTenb
4. KnanaH 3KCTPEHHOI OCTaHOBKM 9. Macno

5. [nametp wnaHra

YcraHoBKa abpasunBHoii 6ymaru

&\ NPERYNPEXOEHVE

o Bcerpa BbiKnlovaiiTe nogavy Bo3ayxa, cnycKaiite norc Te
WNaHr NoAa4yn BO3AYXa, eCN OH He NCNONb3YETCA, NPeXAe YeM NPUCTYNNTD K YCTAHOBKE,
nnm peryaunp KaKnx-nn6o NpnHaAnexHoCTel Ha STOM UHCTPYMEHTE 1
BbIMONHATL 06CNYKUBAHME STOFO UHCTPYMEHTA AN €ro NPUHaANEKHOCTENN.

TL-317-PIM_ed2 RU-1
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o TMoapepxusatowme Haknagkn (26 & 27) cnepgyer np puTb Ha
poaHocTy, p p, Tpew PHOro N3HOCA, Haceyek, Hanpesos Ha
KpasX LeHTPaNIbHOro OTBEpPCTMSA. HaKnaAKM € NoA06GHBLIMUN CBOMCTBAMU HE AOMKHbI
NPUMEHATbCA.

PekomeHayeTca abpasviBHas bymara ¢ OKCMAOM anioMyHWA Ha 6akenuToBom ocHose. bymara
MOXeT UMETb LieHTpanbHOe OTBEPCTUE 7/8 AtoriMa 1nu 6biTb CAaMOKMEALERCA.

BbibepuTe cOOTBETCTBYIOLYIO abpasnBHyto Gymary 1 Haknaaky Ans npumeHeHns. Micnonb3yiire
abpa3uBHyto bymary Ha 6aKeNUTOBOM OCHOBE UM CaMOKMEALLYIOCA.

Ana 6ymarn Ha 6aKennTOBOI1 OCHOBE:

1. BcTaBbTe raiiky Haknagku (28) yepes abpasusHyio Gymary v nogaepusatoLyne
Haknagku (26 & 27).

2. Bcerga ncnonb3yite obe noaaepKmBaroLime HakNagKky (4UCKM) ¢ pacnonoxeHviem 3-

[IOIMOBOWI HAKNaAKM CO CTOPOHbI LINPOBANbHOTO UHCTPYMeHTa. Y6eanTech, YTo Hakneika

HaKafiKv HAXOAWTCA CO CTOPOHbI abpasunBHoii Gymaru. Cm. nnanoctpaumio (Puc. TP PF150).

HasuHTuTe ranky Haknaaku (28) Ha pnaxel (24) wnndosanbHOro NHCTPYMeHTa.

4. YpepxuBaiiTe afantep WANPOBaNbHOTO MHCTPYMEHTa BCTaBHbIM GUKCUPYIOLLIMM
npucnocobneHvem (25). MoBopaunBaiiTe NOAAEPKMBAIOLLYIO HAKNAAKY 1 abpa3uBHYIO
6ymary, moka ralika Haknagku (28) He GyaeT 3ataHyTa Ha dnaHue (24).

5. W3Bnekute BCTaBHOE PprKCvpyioLee npucnocobnenme (25).

w

BcrasbTe durikcupyioLiee

MoapepxwuBgatowlan
Fl‘-ﬁ‘]KFI)]anKa S'I'-u T~ npucnocobneHue 3necb

laika HaknagKkun
MoanepxmBsaiowas
Haknagka 3"

Co cTopoHbl abpa3usHoii Gymaru

(Dwg. TP PF 150)
AAnA camoknesweica 6ymarn:

1. BcTaBbre raiiky Haknagku (28) yepes noagepxusatoLime Haknaakm (26 & 27).

2. Bcerga ncnonb3yite obe noaaepKmBaroLime HakNagKky (4UCKM) ¢ pacnonoxeHviem 3-

[IOIMOBOWI HAKNaAKM CO CTOPOHbI LINPOBANbHOTO UHCTPYMeHTa. Y6eanTech, UTo Hakneika

HaKafiKv HAXOAWTCA CO CTOPOHbI abpasunBHoii Gymaru. Cm. nantoctpaumio (Puc. TP PF150).

HasuHTuTe ranky Haknaaku (28) Ha pnarel (24) wnndoBanbHOro NHCTPYMeHTa.

4. YpepxmBaiiTe afanTep WANPOBaNbHOTO MHCTPYMEHTa BCTaBHbIM GUKCUPYIOLLMM
npucnocobneHvem (25). MoBopaurBaiiTe NOAAEPKMBAIOLLYIO HAKNAAKY 1 abpa3uBHYIO
6ymary, moka ralika Haknagku (28) He GyaeT 3ataHyTa Ha dnaHue (24).

5. Ypanute nopnoxky. MnoTHo npumxuTe bymary K noAaep»vsatollei Haknagke. bymara
[IO/HKHa HAXOANTLCA MO LIEHTPY HaKNazKy, CMellieHne OT Kpas Haknajku He 6onee %4 aonma.

w
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Yactu n O6cnyxnBaHune

Mo ncteyeHnn cpoka ciy6bl MHCTPYMEHTa ero peKoMeHAyeTcA pa3obpartb, yAanuTb CMasky 1
paccopTvpoBaTh YacTu No MaTepuanam, YTo6bl OHWM MO GbITb NepepatoTaHbl.

OpurrHanbHbIM A3bIKOM UHCTPYKLNIA ABNAETCA aHIMUNCKWI. Bepcum Ha Apyrve A3biku ABNAOTCA
nepeBosiOM OPUTMHANbHBIX UHCTPYKLMIA.

PeMOHT 1 OGCJ'Iy)KMBaHMe NHCTPYMEHTa AOJIXKHbI OCYLLECTBAATLCA TONbKO YNONHOMOYEHHbIM
CEePBUCHbIM LLIEHTPOM.

Bce nucbma cnepyet HanpasnATb B 6Gnvkaniwmin oduc Ingersoll Rand nnn anctpubbiotopy
KOMMaHNu.

TL-317-PIM_ed2 RU-3
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FREEER

AiE:
AFTENIZIT ATFRETE. HIATRE.

EXEE, BESE (RLFEEFME 04580387) o
FAT M ingersollrand.com [ id N4«

e
o s IREZL dB(A) & (m/s?)
e ERER REEE (IS0 15744) (1SO 28927)
SNWEE | BT | BXK | tEAW) | #TEWL) | B *K
317-B 18,000 3"&5"|76 &127 94 105 3.2 0.81

K, =3dB WERHEE
+K,,=3dB MBAHEE
*K= METHERE (B

o
EREFATHRNRENEEEFRE. M TFRETENBOEMER, SRT%E
FAR. BEit, R#ETHHNERBESENANBREE.

REFEE

HESBHORSEURARE LTENDREBEAN T ERERNPMAX). GXNEE. =25
IRFRAN RS MRS SHER K. RN EHINME s ERW R, ATTERE L
BRE-RTEENZSRCER, HEREABAXETER T, B EMREEEER
FABEE B kR LB HIES. ESIE 16578577 FIE = T EHIRIE. 4 A AR X
BR, EXMT: h= /7, d=X, m= B. MBELNT:

1. BRTIESE 6. MRHIR~T
2. EERE 7. BEE
3. JMER 8. ZTEMRKEE
4. BRXAR 9. M
5. HEER
WL
A BE

o ERE. FHNFEATE LEEMTRGE, AWNATARETHGHETEEZN, 5
BRASEHR, BHSEFGHFHRSTE.

o MHRBENBRODERTHIMMR. FEER. RO, BREEH. OHRHIE
TR, WAEBER.

EEERAMEMES SR, DREMTIERA 7/8" M OFL, SUEHEMEAT.

HAIEMROR RN B AR RS R s RS ARV 4

ZH-1 TL-317-PIM_ed2



TR R R4 -

1. ENMUEANATE (26 &27), FENGTHIEE (28).

2. SMERME (F) | 36 3" BRRERITENRIINME. WFHRRENMEBEITE
. SHREE (& TPPF150).

3. JATRIRE (28) ENFTENIE= (24).

4. ERABRGEELR (25 EETEREL. REMBMDEERIEIZE 28) 5i5= (24)
BEE.

5. FEREFEELA 25

5" 3ot o —

LA Fo ik ¢ Bl E TR

ARG

ERIEIT ]
(. TP PF 150)
3 FEGRRE
1. EdRTE (26 &27), FEAFTEIZE (28).
2. FZWERAFR (F) | G 3 BRREESHENRILNUE. RARENMEAFTE
Bl ZHREE (B TPPF150).
3. JATRIRE (28) BANFTENEZ (24).
4. ERBRGETEIR 25) BETEEREL. REMBRMDEERRIZR (28) 552 (24

HEWEE.
5. HiEBR. BHEEFEENE L, WENCTERFAL, ReBHRINE 1",
EBfEANLE IR

LTRIXERESE, EWEBIARF. X8, FREEERMTESF. UERK.
IR AR AES. HAES AR WIA T A RIEER

T R4 TR AR AFENEE R ORNIT.

MBFEMEE, EHIAEN Ingersoll Rand HZF A E .
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HalcEHTRESM
B RE:
DY VE—IF BRIEHE RO KLS G B LUHEDOREICFER TR T,

IS OWLTIE. MBI T 2R 21 ) (E3004580387) ZTHBERCEE LN .
ingersollrand.com A SERBAEAZ A UV O— R FBHTENTEET,

Smitx
N o I {EBIEL NIV dB(A) #RE (m/s?)
EFIL BEEE I\ FER (ISO 15744) (ISO 28927)
rpm AVF | mm tEAWL) FHAWL) | LIV | K
317-B 18,000 3"&5" |76 &127 94 105 32 0.81
t K, =3dB RIEDREELE *K=REDRENE (B

$ K, =3dB AEDFRNE

HESLUEROMEE, BRI N T SHBERI R TR NE L, oY —
IVERAT 31—~ EATNBBAR, ChODRRLELBTRIENBUET. Lh

ST RBTONEME 20> EHHEBAIEI BRI EL S 315IEHT
RETY,

Y&

TEDERIEEPMANDTEIT—( YLy hCHRONBEITT7—HHES 1V ZREL
TLEEWBA BETEHD/ W IT7—T/)b2— AV T Ly =2 I 5BE ek
% HERLTLIEE W, T7— R —AD LR AICE Y A ADRETT7— k1 —X =R
V3. REREMIBO NI 7 —R— A EFIZT VF R v TEBE FERLTLEN.T
59 BTETCA—LT—R—RICRBENELTIBMEFHANTIZRICTT—R—AND
Bkta B DEPHCTED TEE T, 2 X—IDE16578577 EREBBLTIZEV RFIEEIE
ARz RENTREN RSB NS h=F d=ARB L Um=ARELTRTINE . &
D HRIEUATFZRDLES,

1. I7—T4IL%2— 6. RLWHaIX
2. LFal—4% 7. HEF
3. W7V —% 8. Z&2I7—kai—X
4. BEER/NIVT 9. FAAIL
5. I7—HR—XER
B RR—/IN—OUFF
A ES

o FTEZFEALEVEEPIUMITZE. (TRROHEPABZITIHS P A TEPHR
RDAV TV AETIBICUE. BT TT7 ORIEEILS TEEERE, 7R —RZALTH
SIToTLIEEL,

SZHHIVY R (26 & 27) &, £ 2 —ROKIC. BINEBEIGER. R IWBLEDRED
FKELBBORIRLTLIEEL, TOKSIBIFHEET T/ N\ FEFERLEVTTEL,
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BT IV 2O OB R Y NI R A HER L E T, FIERIL 7/8" DERD L 2—\%H

IFENBEDETITMBEEDHZEDTT,

FRICESBYEY Y FR—/X—=B LU/ FERIRLE T, BlsTHRIN TV RhE i

MEDHTEET DY MR-/ \—%FEALET,

BilE@IEY Y FR—N—DIFA,

1. Y RR=N—HBLUTH/NY R 26&27) BBL T/ VY RS 28) BRALE T,

2. 3" DI\ FEYVA—DREEICEVWT BICHADIR/ WK (T X)) ZERALE
T INYRDOSNIVHY VA —ICELTWRTEAEELE T, 4 Z A (KIE TP PF150) &
BRLTEEL,

L INYRFY R (28) BEH U A—DTTY (24) ITBLE T,

4. HIET7 A T2 % B ABRERIE 25) TRIELET, Ny Ry @) BhTT0 Y (24) ITU

SFEUBESEIINTEINY FBLUH Y FR—/N\—%EILE T,
5. BWABERAIE (25 ZBIALET,
X (Diﬁ C T >
Sy R CTICBEMTIEZREA

w

YU E—ITET B

(B9 TP PF 150)

MEDHTEETZY Y FR—1{—0DIFa:

1. RNV R (26&27) BS/NY RF v b 28) ZEALE Y,

2. 3D\ RSV A—DREEICBEVWT BICHADZR/ YR (T RY) ZERLE
T N ROSNHY VZ—ICELTWATEERELE T, 1SRN (KE TP PF150) %
BRLTEEL,

. INYRFU S 28) BT UA—DT SV (24) ITELET,

4. HRET R T2 RmARERLIE (25) THRIELEY, N RFv b @) BT50Y (24) 1TV

STNESEIINTEH/NY FELUY Y FR—/\—%EILE T,
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Opce Informacije o Sigurnosti Proizvoda
Certificirano prema:
Ova brusilica je dizajnirana za laka brusenja, kresanje perja i uklanjanje korozije.

Za dodatne informacije procitajte Informativni prirucnik za sigurnost proizvoda 04580387.
Priru¢nici se mogu preuzeti na ingersollrand.com

Specifikacije Proizvoda

Slobodna Promier podloika Razina buke dB(A) Vibracije (m/s?)
Model |_brzina Jerp (IS0 15744) (150 28927)
rpm in¢ima mm tTlak (L) $Snaga (L,) | Razina *K
317-B 18,000 3"&5" | 76 &127 94 105 3.2 0.81
T KpA = Mjerna nesigurnost 3 dB *K = Mjerna nesigurnost vibracija

$K,,, = Mjerna nesigurnost 3 dB

&\ UPOZORENJE

Vrijednosti buke i vibracija mjerene su u skladu s medt odno priznatim lardima za
je. Izlozenost korisnika pri odredenoj primjeni alata moze odstupati od ovih rezultata. Stoga bi se
trebala koristiti mjerenja u radnom prostoru da bi se odredila razina rizika za odredenu primjenu.

Instalacija i Podmazivanje

Dobro izmjerite dovod zraka kako biste osigurali maksimalni radni tlak (PMAX) na ulazu alata.
Svaki dan ispustite kondenzat iz ventila pri dnu cjevovoda, zra¢nog filtra i spremnika kom-
presora. Instalirajte odgovarajuci sigurnosni zracni osigurac uz crijevo i koristite uredaj protiv
mlataranja crijeva na bilo kojoj spojnici za crijeva bez internog prekidnog ventila kako bi se
sprijecilo nekontrolirano mlataranje crijeva u slucaju puknuca ili ako se spojnica crijeva razdvoji.
Pogledajte crtez 16578577 i tablicu na stranici 2. U¢estalost odrzavanja prikazana je kruznom
strelicom i oznacena kao h=sati, d=dani i m=mjeseci. Stavke oznacene kao:

1. Zracnifiltar 6. Veli¢ina navoja

2. Regulator 7. Spojnica

3. Podmazivac 8.  Sigurnosni osigurac za zrak
4. Ventil za brzo iskljucivanje 9. Ulje

5. Promjer crijeva

Instaliranje Brusnog Papira

& UPOZORENJE

e Uvijek iskljucite dovod zraka, ispustite tlak i odspojite crijevo za dovod zraka kad nije
u upotrebi prije instaliranja, uklanjanja ili podes dodataka za ovaj alat ili prije
obavljanja bilo kakvog odrzavanja na alatu ili nekom od dodataka.

L]

Potporni podlosci (26 & 27) se trebaju provjeravati na znakove nepravilnosti kao sto
su puknuca, pretjerana istros; t, ureziip ine na rubovima sredi$njeg otvora.
Takvi podlosci ne bi se trebali koristiti.
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Preporucuje se brusni papiri s aluminij oksidom na podlozi od smole. Papir moze imati sredisnji
otvor promjera 7/8" ili adheziv osjetljiv na pritisak.

Odaberite odgovarajuci brusni papir i podlozak za primjenu. Koristite brusni papir s podlogom
od smole ili brusni papir osjetljiv na pritisak.

Za papir s Podlogom od Smole:

1. Umetnite maticu podloska (28) kroz brusni papir i potporne podloske (26 & 27).

2. Uvijek koristite potporne podloske (diskove) s podloskom od 3" postavljenim uz samu
brusilicu. Pobrinite se da je naljepnica podloska okrenuta prema brusilici. Pogledajte
ilustraciju (Dwg. TP PF150).

3. Navrnite maticu podloska (28) na prirubnicu (24) brusilice.

4. Pridrzite adapter za brusenje pomocu drzaca za umetke (25). Okrecite potporni podlozak i
brusni papir sve dok matica podloska (28) ¢vrsto ne prianja uz prirubnicu (24).

5. Uklonite drza¢ za umetke (25).

Potporni podlosc 5" o
Drzac za Umetke

Maticu Podloska Potporni
podlosc 3"

Lica Brusilice
(Dwg. TP PF 150)

Za Brusni Papir Osjetljiv na Pritisak:

1. Umetnite maticu podloska (28) kroz potporne podloske (26 & 27).

2. Uvijek koristite potporne podloske (diskove) s podloskom od 3" postavljenim uz samu

brusilicu. Pobrinite se da je naljepnica podloska okrenuta prema brusilici. Pogledajte

ilustraciju (Dwg. TP PF150).

Navrnite maticu podloska (28) na prirubnicu (24) brusilice.

4. Pridrzite adapter za brusenje pomocu drzaca za umetke (25). Okrecite potporni podlozak i
brusni papir sve dok matica podloska (28) ¢vrsto ne prianja uz prirubnicu (24).

5. Uklonite potporni podlozak. Pritisnite papir ¢vrsto na potporni podlozak. Papir bi trebao biti
tako postavljen u podlozak da ne prelazi rub podloska za vie od ¥4".

w

Dijelovi i Odrzavanje

Kad istekne Zivotni vijek alata preporucuje se da se alat rastavi, odmasti i da se dijelovi razvrstaju
prema materijalu tako da se mogu reciklirati.

Originalne upute sastavljene su na engleskom jeziku. Drugi jezici prijevod su originalnih uputa.
Popravak i odrzavanje alata mora se izvoditi samo u ovlastenom servisnom centru.

U vezi bilo kakvih potreba obratite se najblizem uredu ili predstavniku tvrtke Ingersoll Rand.
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